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ROSMIMAN®

makes it simple

Optimiza el mantenimiento,
reduce costes

Convierte los costes de mantenimiento y gestiéon de activos de tu empresa en
un retorno con impacto en la cuenta de resultados con el software de gestion

del mantenimiento, activos industriales e infraestructuras, Rosmimane®.

Reduce costes en nuevos equipos / Reduce costes de garantias / Reduce costes en procesos de
compra/ Reduce consumos de energia/ Reduce costes de materiales para mantenimiento / Reduce

tiempos extra de mantenimiento / Reduce tiempos de parada. Contactar B
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En las maquinas de embalaje, cada ciclo exige precisién, velocidad y fiabilidad. Los
movimientos repetitivos y las elevadas frecuencias de ciclo requieren componen- Pl.ﬂ NTR 5

tes capaces de trabajar de forma suave y eficiente. En Franke desarrollamos roda- @ PFI D [:Es []
mientos y guias lineales que ayudan a optimizar estos movimientos, con solucio-
nes ligeras, dindmicas, modulares y con bajo mantenimiento. Descubre nuestras
soluciones para maquinas de embalaje.

‘_‘“3
El futura del p
FRANKE RODAMIENTOS, S.L.
Tel.: +34-910243454
www.franke-iberia.com

Soluciones de medicion de caudal y senalizacion de
aplicacion industrial

AMPLIA OFERTA EN INSTRUMENTACION ADAPTADA A LAS DIFERENTES NECESIDADES
DE LA INDUSTRIA

Mabeconta esta especializada en la medicidn de caudal como socio referente en el &mbito de la instrumenta-
y ofrece una extensa gama de soluciones adaptadas a cién industrial.
las distintas necesidades de la industria.

Entre sus productos mas destacados se encuentran
los medidores de caudal por ruedas ovaladas, con-
tadores Vortex y medidores electromagnéticos, que
garantizan precisién y fiabilidad en diferentes aplica-
ciones industriales.

Ademads, la compaiiia cuenta con una amplia gama de
sistemas de sefializacién e identificacion, con mas de
15.000 articulos de fabricacién estandar y la posibilidad
de desarrollar soluciones a medida, adaptadas a los re-
querimientos especificos de cada proyecto.

Gracias a su sdlida experiencia, Mabeconta proporciona ‘gsf
un completo servicio de asesoramiento técnico persona- = gé
lizado, orientado a ayudar a cada cliente a seleccionar la a2y
solucién mas adecuada para su actividad.

MABECONTA, S.L.
Con una combinacién de innovacién, experiencia y Tel.: +34-913328272
compromiso con la calidad, Mabeconta se consolida www.mabeconta.net

Delegacién: Madrid Coordinacidn editorial:

Santa Leonor, 63, planta 3a, nave L Araceli Sosa

28037 — Madrid Depésito Legal: DL M 8570-1989
Tel. 9132914 31 ISSN: 1135-4674

plantas@ptp.es. Grupo Interempresas
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Convertidores CC/CC aislados y
regulados de 10-50W

CUENTA CON LA CAPACIDAD PARA ADMITIR UN
RANGO DE ENTRADA ULTRA-AMPLIO (9-75VCC

Series’s KE/SKA/SKM/
+«DKE/DKA/DKM W8
Convertidores CC/CC

os ¥ regulados de 10-50W

Aprovechando su sélida capacidad de I+D, Mean Well —tras el
lanzamiento de sus series, con rango de entrada ultra-amplio
de 8:1 en formatos SIP (1W-9W), DIP (3W-20W)] y de 1" x 1”
(10W-30W)— presenta la serie, en formato de 2” x 1” disponi-
ble en cinco potencias: 10W, 15W, 20W, 30W y 50W. Con este
lanzamiento, Mean Well consolida una de las gamas de conver-
tidores CC-CC (8:1) mas completas y exclusivas del mercado,
cubriendo un rango de potencia total de 1W a 50W en mdltiples
encapsulados. Esto permite a la compafiia ofrecer soluciones
de alimentacién DC-DC integrales (one-stop solutions) para
clientes globales de los sectores industrial, energético y de
telecomunicaciones. Todos estos convertidores se pueden en-
contrar en el catalogo de producto de Electrénica Olfer.

El aspecto mas destacado de esta generacién de series 8:1
es su capacidad para admitir un rango de entrada ultra-am-
plio (9-75Vcc). Un dnico médulo puede soportar multiples
tensiones de sistema, como 12V, 24V y 48V, lo que simpli-
fica significativamente la gestién de inventario y mejora la
estabilidad general del sistema. Adema3s, esta generacién es
totalmente compatible pin a pin con las versiones anterio-
res, lo que permite a los usuarios actualizar sus equipos sin
necesidad de modificar el disefio del circuito impreso (PCBJ,
garantizando asi una transicion directa y sin interrupciones
para los sistemas finales.

Caracteristicas

e Formato 2"x1” con distribucion de pines global.

* Rango de entrada ultra-amplio 8:1 (9-75Vcc).

* Refrigeracion por conveccidn natural.

e Rango de temperatura de funcionamiento de -40°C a +90°C.

e Cumplimiento de EMI segin la norma EN55032 Clase A sin
necesidad de componentes externos.

* No se requiere carga minima para un funcionamiento estable.

e Las protecciones incluyen cortocircuito, sobrecarga, sobre-
tensién y subtension.

e Certificaciones: CE/ UKCA/ EAC.

* 3afos de garantia.

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850

www.olfer.com Contactar &)

Sistemas de control para salas
de aire comprimido

OFRECEN POSIBILIDADES ILIMITADAS EN LA
GESTION DEL AIRE COMPRIMIDO

Boge airtelligence provis 3 es
una de las herramientas de ges-
tién mas innovadora y eficiente
del mercado. El hardware y el
software estan perfectamente in-
tegrados de tal modo que
es posible conec-
tar, afiadir y ges-
tionar un ndmero
ilimitado de com-
presores, redes de aire
comprimido y accesorios. Mediante su puerto Ethernet permite
la comunicacién simultanea entre varios terminales. Airtelligen-
ce provis 3 permite integrar compresores antiguos y no Boge. El
control, compatible con la arquitectura OPC-UA independiente de
la plataforma, permite auditorias energéticas con mediciones de
potencia, estudios de costes e informes. De este modo se optimi-
za la eficiencia de todo el sistema de aire comprimido.

2
)

El control de sala Boge airtelligence provis 3 permite coordinar to-
dos los compresores y componentes conectados, optimizando el
consumo del sistema de aire comprimido y reduciendo los costes
energéticos. Este control inteligente selecciona automaticamente la
combinacion éptima de compresores y regula la presion del siste-
ma dentro de un rango definido. Ademas, puede programarse segin
prioridades, caudal requerido u optimizacién del funcionamiento.

Ventajas:

e Eficiente

* Flexible

* Potente

e Listo para la Industria 4.0
* Innovador

e [limitado.

Con Boge, el control de sala se convierte en el verdadero cere-
bro de su sistema de aire comprimido. La experiencia en gestién
energética permite a la compafiia ofrecer soluciones inteligentes
como airtelligence provis 3, disefiadas para maximizar la eficien-
cia, garantizar la estabilidad operativa y reducir costes de forma
sostenible. Apuesta por una gestién centralizada, flexible y pre-
parada para la Industria 4.0, que evoluciona con las necesidades
de su planta y le permite tomar decisiones basadas en datos
reales. Boge no solo suministra equipos, sino control, fiabilidad y
visién de futuro para su produccion.

BOGE COMPRESORES IBERICA, S.L.U.
Tel.: +34-916573505

www.boge.com Contactar )
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Maquinas industriales para limpieza y tratamiento de piezas

PERMITEN DESENGRAR, LAVAR, PASIVAR, FOSFATAR, ACEITAR Y SERCAR PIEZAS INDUSTRIALES

Bautermic fabrica diversos tipos de maquinas automaticas
para tratar diferentes producciones de piezas industriales, las
cudles, dependiendo de su forma, tamafio y peso, se pueden
situar manual o automaticamente dentro de cestas, y posicio-
nar libremente o bien de forma calibrada, sobre una base que
puede ser fija, extraible, rotativa, estatica, continua aérea o por
cinta transportadora.

Estas maquinas permiten efectuar diversos tratamientos su-
perficiales mediante agua con detergente (u otros compuestos
quimicos a presi6n) y terminar con un secado por conveccion,
un amplio tipo de piezas diversas, en uno o varios ciclos elimi-
nando aceites, grasas, pastas, resinas, ceras, 6xidos, taladri-
nas, virutas, etc.

Segun las necesidades técnicas de acabado para cada tipo de
pieza, se pueden incorporar a cada maquina diversos comple-
mentos como: dosificadores de detergente, componentes de

proteccion, filtros automaticos con diferente micraje, desacei- BAUTERMIC, S.A.
tadores, ultrasonidos especiales de agitacion, etc. para asegu- Tel.: +34-933711558
rar un 6ptimo resultado final. www.bautermic.com

Contactar

A G U I L A R Marca integrada en A&P

2 PINEDA Lumaquin aguilarpineda.es

quality control lu maqUin.Com

EQUIPOS Y CONSUMIBLES PARA LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD DE CUALQUIER SECTOR

)
: u INDUSTRIAL .‘
ElektrophyS'k IP ERIGIES ® (plorLite  datacolor s
MEDIDORES DE ESPESOR TODO TIPO DE EQUIPOS Y ESPECTROFOTOMETROS MEDICI(]N, CONTROLY
DE CAPA ACCESORIOS PARA CUBRIR GESTION DEL COLOR
LOS ENSAYOS FISICOS A
RECUBRIMIENTOS

LENT.Y LABMAN

EQUIPOS DE DISPERSION EQUIPOS PARAAPLICACION ~ CARTULINAS DE ENSAYO SISTEMATIDAS DE
Y MOLIENDA DE RECUBRIMIENTOS Y PARATODO TIPO DE EVALUACION DE
PREPARACION DE MUESTRAS RECUBRIMIENTOS DISPERSION DE TAMANO

DE IMPRESION DE GRANO
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Maquina para dosificar
productos farmaceuticos de alta
viscosidad

ALTA PRECISION PARA EL LLENADO DE PRODUCTOS
VISCOSOS EN SALA BLANCA

Festo y Systematic Machinery han desarrollado una solucién
de envasado para el sector farmacéutico disefiada especifica-
mente para automatizar la dosificacién de productos altamente
viscosos en entornos de sala blanca. El equipo integra un avan-
zado sistema de control de movimiento que coordina 12 servo-
motores y permite procesar formatos desde los 1,3 g hasta los
90 g con una precision final de dosificacién del £0,5%.

Esta alianza técnica permite a la industria farmacéutica disponer
de equipos operativos y validados en un plazo de entre seis y nue-
ve meses, acelerando la puesta en mercado de nuevos productos.

El llenado de productos espesos suele presentar retos criticos,
como la formacién de burbujas y la inestabilidad en la dosifi-
cacién. Para resolverlo, la maquina de Systematic utiliza una
CPU de Festo que gestiona levas electrénicas para sincronizar
el movimiento de los 12 ejes de forma milimétrica.

Esta arquitectura de Motion Control permite definir perfiles de
movimiento personalizados y suaves, lo que garantiza un lle-
nado progresivo esencial para eliminar el aire atrapado en en-
vases pequefios y jeringas. El sistema se complementa con un
dosificador de tornillo sinfin de alta precisién, conforme con la
FDA (Administracién de Alimentos y Medicamentos de los Esta-
dos Unidos), que asegura una manipulacion higiénica y estable
de los compuestos mas densos.

La configuracién de pardametros criticos como la velocidad, el
volumen o la presidn se realiza integramente desde la interfaz
de usuario (HMI), eliminando las intervenciones mecdnicas
manuales durante los cambios de formato. La conectividad
EtherCAT entre el PLC y los motores procesa estos reajustes en
tiempo real y asegura la continuidad de la produccién sin nece-
sidad de detener el equipo.

Ademas del ahorro eléc-
trico del 35% frente a
soluciones convencio-
nales, el disefio minimi-
za el impacto ambiental
al suprimir los procesos
de limpieza en recircula-
cién. Esto reduce drasti-
camente el uso de agua
y agentes quimicos.

FESTO AUTOMATION,
S.AU.

Tel.: +34-932616400
www.festo.com

Contactar &

Mezcladores verticales
helicoidales

OFRECEN HOMOGENEIDAD Y PRECISION PARA EL
PROCESADO DE SOLIDOS

Cuando un proceso requiere mezclar polvos
o granulados con diferentes densidades,
granulometrias o comportamientos, alcan-
zar una distribucién uniforme sin de-
gradar el producto puede resultar un = |
desafio. El mezclador vertical heli- .f'_' -
coidal MVH de Lleal obtiene mezclas
homogéneas, incluso con compo-
nentes en proporciones de hasta
1:1.000.000, en tiempos reducidos
y preservando la integridad de las
particulas.

El sistema incorpora una hélice vertical
accionada por un eje central y adaptada

al cuerpo cilindrico-cénico del depésito. Su

giro a velocidad moderada genera un flujo ascendente por
las paredes y descendente por el centro, creando una cir-
culacién continua que desplaza todo el producto y favorece
una mezcla rapida y uniforme. Este movimiento suave limi-
ta la rotura de particulas y el calentamiento del producto.

El MVH puede trabajar con cargas comprendidas entre el
15% y el 80% de su capacidad. Su cuerpo hermético puede
prepararse para operar al vacio o bajo presién e incorporar
una doble camisa para calefaccion o refrigeracion. También
admite la adicién pulverizada de liquidos, hasta un 10%, para
procesos de humectacidn, e intensificadores de alta veloci-
dad para romper aglomerados.

El equipo también puede configurarse como secador al vacio.
Su superficie de intercambio térmico favorece una transferen-
cia de calor uniforme y, para reducir el tiempo de secado, la
hélice puede incorporar calefaccién. El disefio interior sin an-
gulos ni rincones, la valvula de segmento y las bolas CIP facili-
tan el vaciado, la limpieza y el mantenimiento.

Principales ventajas:

* Mezclas homogéneas con componentes en proporciones
bajas.

Flexibilidad de carga entre el 15% y el 80%.

* Mezcla suave que ayuda a preservar la integridad de las
particulas.

* Descarga completa y facil limpieza.
* Posibilidad de mezclar, humectar y secar al vacio.
LLEAL, S.A.U.

Tel.: +34-938611601
www.lleal.com

Contactar &
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Tecnologia para desengrase, lavado, limpieza total y

proteccion superficial
PARATODO TIPO DE PIEZAS INDUSTRIALES

Bautermic ofrece diversas soluciones para
problemas con la limpieza, el desengra-
se, el lavado o la eliminacién de residuos
en los tratamientos superficiales de las
piezas o componentes que manipulan o
fabrican en las empresas: desde simples
maquinas para un lavado intermedio hasta
maquinas mas complejas para una limpie-
za calibrada y certificada.

TECNOLOGIA ¥
MAQUINARIA PARA

No importa el ibo de material . | EL LAVADO,
0 Importa el tipo ae material, composi- DESENGRASE Y

cién, tamafio, peso o los niveles de sucie- TRATATAMIENTO
dad y adherencia de los contaminantes DE SUPERFICIES
(aceites, virutas, grasas, fibras, pinturas, ;
pastas, taladrinas, etc.). Tampoco importa
la configuracién de las piezas a limpiar,
aunque sean de formas irregulares, muy
complejas o con agujeros pasantes o cie-
gos, con roscas, ranuras o cavidades de

dificil acceso, ya que en funcién del tipo de
piezas que se tengan que limpiar se esco-
ge el modelo de maquina mas idéneo.

Pueden ser en estético o en continuo, por
aspersién o pulverizacién a media o alta
presién mediante agitacién, basculacién,
rotacion a través de tambores o bien,
maquinas giratorias tipo carrusel, por
inmersién, con o sin ultrasonidos para
aumentar su eficacia, etc. Ademas, todas
las maquinas van equipadas con: dosifi-
cadores de detergente, separadores de
aceite, microfiltracién, sopladores para el
secado final, etc.

BAUTERMIC, S.A.
Tel.: +34-933711558
www.bautermic.com

W Maximo rendimiento con liquidos

wenglor

the innovative family

weFlux? es la generacion de sensores de fluido de alto rendimiento que
reduce a la mitad los costes y el esfuerzo asociados con la supervision
de proceso. El motivo: los sensores combinan dos funciones de
medicion con un médulo de analisis dentro de una compacta carca-
sa de acero inoxidable.

Ready for Industry 4.0 & QIO-Link IP68/IP69K

wenglor sistemas de sensores s.I.
Avenida Meridiana N2 354, 13U, 08027 Barcelona
Tel. +34 93 498 75 48 | info.es@wenglor.com | www.wenglor.com

Contactar &

Marketplace J
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Sistemas de energia DC para
redes criticas

SUMINISTRAN UNA ENERGIA CORRIENTE CONTINUA /
CORRIENTE DIRECTA ESTABLE, LIMPIAY CONTINUA

La proteccidn eléctrica de los equipos y las infraestructuras
criticas es imprescindible por la propia naturaleza de estos ac-
tivos de maxima relevancia para la economia y la sociedad. La
seguridad de las personas es siempre la razén mas importan-
te, por delante de aspectos econémicos y de reputacién, asi
como medioambientales y de otro tipo.

Junto a una mayor concienciacién acerca de la necesidad de
una proteccién de primer nivel, una de las mayores novedades
en afios recientes ha sido la inusitada expansién de las redes
de comunicaciones y datos. Este auge se ve multiplicado actual-
mente por el uso generalizado de la inteligencia artificial (IA),
que ha potenciado la construccién de enormes centros de datos
equipados con un ndmero ingente de dispositivos electrénicos.

La arquitectura aplicada al procesamiento del ingente volumen
de datos generado Yy transmitido por estas redes puede estar
centralizada o distribuida. Hablamos entonces de una estructura
cloud (nube) o edge (periferia), cuya eleccién depende de facto-
res como el lugar en el que se generan los datos, la velocidad de
respuesta requerida, la escalabilidad, la resiliencia y la seguridad.

Ambas tienen en comun que el punto de partida es la red eléctri-
ca (AC), mientras que los equipos y dispositivos de los sistemas
de telecomunicaciones y los centros de datos funcionan con DC,
de ahi la necesaria conversién AC>DC. Ahora bien, la conversién
y la proteccion se pueden plantear de dos maneras.

En la primera de ellas se recurre a un Sistema de Alimentacion
Ininterrumpida (SAI/UPS] que almacena corriente en una bateria,
efectuando portanto la citada conversién AC>DC. La misi6n del SAl
es suministrar una energia DC que sea estable, limpia y continua,
incluso cuando se producen incidencias en la red eléctrica.

En entornos de telecomunicaciones y centros de datos edge, una
segunda opcidn consiste en recurrir a una arquitectura DC pura, es
decir, a sistemas de energia DC que también protejan y garanticen
el funcionamiento de estas infraestructuras criticas. Para ello in-
corporan redundancia y se caracterizan por su modularidad.

SALICRU, S.A.
Tel.: +34-938482400

www.salicru.com [SICECEo

Célula de carga de flexidn de alta precision

OFRECE ALTA PRECISION, FIABILIDAD Y FACILIDAD DE INTEGRACION EN EQUIPOS COMPACTOS Y

APLICACIONES TECNOLOGICAS

Utilcell amplia su catalogo con el lanzamiento del modelo 100,
una célula de carga de tipo flexién plana disefiada para ofrecer
alta precision, fiabilidad y facilidad de integracién en equipos
compactos y aplicaciones tecnoldgicas avanzadas.

El modelo 100 ha sido desarrollado para responder a las ne-
cesidades de sectores que requieren sistemas de medicién
precisos en espacios con altura re-
ducida. Su disefio de flexién plana
permite una medicidn estable de
la carga, mientras que su construc-
cién con soporte eldstico de alumi-
nio ofrece una combinacién éptima
de ligereza y resistencia mecanica.

Ademas, ofrece el rendimiento para
satisfacer los requisitos de 3000
divisiones OIML R60 C, lo que ga-
rantiza un alto nivel de exactitud
en las mediciones y la convierte en
una solucién idénea para sistemas
de pesaje. Este modelo esta disponible en cuatro capacidades
nominales: 37.5 kg, 75 kg, 150 kg y 250 kg, lo que permite
adaptarse a una amplia variedad de equipos y aplicaciones. Su

disefio compacto y su facilidad de montaje facilitan la integra-
cién en sistemas donde el espacio y la eficiencia de instala-
cién son factores clave.

Entre sus principales campos de aplicacién se encuentran las
basculas personales y médicas, asi como incubadoras y otros
dispositivos utilizados en el &mbito sanitario, donde la preci-
si6n y la estabilidad de la medicién
resultan fundamentales.

Asimismo, esta célula de carga es
una solucién adecuada para bas-
culas de equipaje en aeropuertos,
donde se requiere fiabilidad y ra-
pidez en la medicién del peso, y
también para sistemas de robdtica
avanzada, un sector en crecimiento
que demanda sensores compactos
y altamente precisos para la medi-
cion de fuerzas.

UTILCELL - TECNICAS DE ELECTRONICA Y AUTOMATISMOS, S.A.
Tel.: +34-934984465
www.utilcell.es
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| Zem €lesa-Ganter

Elementos Estandar
para Maquinaria

Lideres mundiales en el disefio y fabricacion de
ingenieria de elementos mecanicos estandar para la
industria mecanica, con décadas de experiencia.

Herramienta de monitorizacion
ambiental

CENTRALIZA LOS DATOS DE MEDICION
PROCEDENTES DE DIFERENTES UBICACIONES EN
UNA UNICA PLATAFORMA

Testo Saveris GmbH lanza al mercado testo Saveris 1 Cloud, una
versién basada en la nube de su sistema actual. La solucién esta
pensada para empresas farmacéuticas y otros sectores indus-
triales que necesitan controlar pardmetros criticos de forma cen-
tralizada y, a la vez, reducir el esfuerzo que requieren la gestién
informéatica. Entre sus principales caracteristicas destacan las
versiones de software estables, las actualizaciones planificadas
y un sistema de alarmas independiente que sigue funcionando

incluso cuando se interrumpe la conexién a Internet. Innova(:ién en com ponentes para

La testo Saveris 1 Cloud centraliza los datos de medicién proce- Mar“Obra, SUJQC'O“ y contrOI en Ia

dentes de sensores, registradores de datos y de diferentes ubi- Industria Automatizada

caciones en una Unica plataforma. Através de paneles de control

basados en laweb, los usuarios pueden consultar los valores ac-

tuales, los histéricos de datos, las tendencias y los Audit Trails. Gama completa de componentes para maniobra,

La solucidn se basa en el hardware existente de la gama testo sujecién y control en maquinas automaticas y lineas
is 1 d li in | sidades. . :

Saveris 1y se puede ampliar segdn las nece automatizadas en varios sectores destacando

Una de sus principales caracteristicas es su singular arquitec- volantes, pomos, empufiaduras y asas, disponibles

tura Version Freeze. En vez de introducir cambios continuos en en diversos materiales con acabados de alta calidad.

el software, trabaja con versiones aprobadas y estables a largo
plazo. Una configuracién del sistema validada puede mante-
nerse durante al menos tres afos. Para las aplicaciones criti-

cas, la plataforma combina el almacenamiento redundante de K|
datos con un sistema de alarmas independiente. — #l -
$ e v

El enfoque basado en una nube gestionada de forma centraliza- ~— i
da reduce las tareas relacionadas con los servidores, el mante- ; . ,

. | s d dad u| walizaci Adems Indicadores Pies Niveladores Empunadura

ad ylasactualizaciones. Ademas, .

nimiento, aicoplas € segunidadylas c. clones. Ademas electronicos de GN 31 graduable de
ahora también se puede conectar a soluciones externas. posicion DD52R-E acero inoxidable

GN 300.5
En cuanto al sector farmacéutico, el sistema esta especialmen-

te orientado a entornos GMP, salas blancas, laboratorios y otros -
procesos criticos para la calidad. Para las areas de produccién y mUChO mas en nuestra WEb
y almacenamiento, los sistemas técnicos y los procesos sen-
sibles en la industria, la plataforma ofrece la misma légica de

cumplimiento normativo. ' o
s p e "?ﬂ
N g '

INSTRUMENTOS TESTO, S.A.
Tel.: +34-937539520
www.testo.com

www.elesa-ganter.es
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Tapones y capuchones
para protecciony
enmascarado industrial

SOLUCIONES DISENADAS PARA RESPONDER
A LAS NECESIDADES DE LOS INGENIEROS
DE DISENO Y PRODUCCION EN MULTIPLES
SECTORES INDUSTRIALES

Essentra Components, am-
pliasugamadetaponesy
capuchones con innova-
doras soluciones dise-
fadas para responder

a las necesidades de

los ingenieros de disefio

y produccion en mdltiples
sectores industriales. Esta ampliacion refuerza el compromi-
so de la compafiia con la innovacidn, la calidad de fabricacién
y la eficiencia operativa, ofreciendo productos que combinan
proteccion fiable, facilidad de uso y optimizacion de costes.

Estas soluciones estan pensadas para proteger compo-
nentes criticos durante los procesos de fabricacién, tra-
tamiento de superficies, transporte y almacenamiento,
ademas de proporcionar un enmascarado eficaz en ope-
raciones como pintura, recubrimiento, anodizado y galva-
nizado. Sectores como vehiculos especiales, fabricacién
metdlica, ingenieria industrial y aplicaciones de masking
se benefician directamente de estas mejoras de producto.

Los tapones y capuchones Dual Fit ventilados:
Ofrecen versatilidad y control del flujo de aire en un solo com-
ponente. Los tapones y capuchones Dual Fit ventilados
destacan por su disefio de doble funcién, que
permite utilizarlos tanto como tapa exter-
na para proteger superficies exterio-
res, como tapon interno para
el sellado de orificios.
Esta versatilidad reduce
el nimero de referencias
necesarias en almacén y
contribuye a una gestion
de inventario mas eficien-
teyrentable.

Los tapones paralelos Easy Fit:

Cuentan con instalacidn rapida y resistencia a altas tem-
peraturas. Los tapones paralelos Easy Fit han sido desa-
rrollados para proteger aperturas durante tratamientos de
superficie exigentes. Su lenglieta central de extraccién
permite una instalacién y retirada rapidas y sencillas, re-
duciendo tiempos de operacién y minimizando paradas
en los procesos productivos.

ESSENTRA COMPONENTS, S.L.U.
Tel.: +34-900802600
www.essentracomponents.es

Contactar &

Bisagras de piano con cuello
de cisne y doble articulacion

OFRECEN FLEXIBILIDAD Y DOBLE ARTIC'ULACIE']N
INTEGRADA PARA CONSTRUCCIONES MOVILES
ENRASADAS

Las bisagras unen los componentes y permiten mover de forma fiable
puertas, tapas o revestimientos. La situacién se complica cuando los
frentes de las carcasas deben quedar enrasados o cuando los bordes,
perfiles yjuntasinterfieren durante la apertura. En esos casos, se nece-
sitan bisagras que ofrezcan algo mas que una simple unién. Para este
tipo de aplicaciones, norelem ofrece bisagras de piano con cuello de
cisne especialmente flexibles y doble articulacién integrada.

Para carcasas y revestimientos con frentes enrasados y situacio-
nes de montaje complejas, las bisagras de piano de norelem ofre-
cen dos soluciones especificas: versiones con cuello de cisne y
con doble articulacién. Ambas garantizan un movimiento seguro y
compacto de puertas y tapas, incluso cuando hay contornos que
interfieren con el movimiento.

Bisagras de piano con cuello de cisne: flexibles, precisas y robus-
tas. Las bisagras de piano con cuello de cisne se montan en el in-
terior de la carcasa y son idoneas para aplicaciones en las que las
bisagras no deben quedar visibles. De este modo, quedan protegidas
frente al vandalismo, la suciedad y las inclemencias meteorolégicas.
Se utilizan principalmente en la fabricacién de armarios eléctricos, la
construccién de maquinaria y vehiculos, asi como en la fabricacion
de mobiliario de alta gama y el acondicionamiento de interiores.

Estan disponibles en dos versiones: una con un angulo de apertura
de 90° para aperturas en angulo recto que ahorran espacio, y otra
con un angulo de apertura de 120° para facilitar el acceso durante
las tareas de mantenimiento y servicio.

* Bisagras de piano con doble articulacién para una mayor movi-
lidad. Las bisagras de piano con doble articulacién integrada son
una solucién para aplicaciones en las que las bisagras estandar
no resultan suficientes.

Ademas de la versién de aluminio, ideal para la construccién de
maquinaria convencional, armarios eléctricos y revestimientos de
carcasas industriales, también estan disponibles en una version de
acero inoxidable de alta calidad.

NORELEM IBERICA, S.L.
Tel.: +34-936819067
www.norelem.com

Contactar &
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Envasadoras al vacio de
campana - doble campana

SE ADAPTAN ATODO TIPO DE ENVASES Y
PRODUCTOS

La EVD-19-11 es la opcién de doble campana mas avanzada,
disefiada para producciones muy grandes y exigentes. Ofrece
la maxima capacidad de envasado, un control digital avanzado
y caracteristicas que garantizan la eficiencia, la seguridad y
una conservacién éptima, adaptandose a todo tipo de envases
y productos.

Ventajas:

* Doble sellado o recorte ajustable individualmente.

e Funcionamiento intuitivo controlado por sensores.

e Programable (30 programas).

e Preparada para la inyecci6n de gas inerte (MAP).

* Facil mantenimiento y limpieza.

Tecnotip  E\/D TECNOTRIP, S.A.

o psagoms avice - Tel.: +34-937356969
www.tecnotrip.com

~ - G Contactar )

Pulsador de emergencia optico

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,

Secar... Todo tipo de piezas

eliminando: Oxidos, fangos,

pastas de pulir, pegamentos,

virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo: 1 CABINAS

TUNEL, ROTATIVAS, = ! I'EE
L

e

CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

i

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

ROTATIVAS

TUNELES
- Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOUI' e’ mi C www.bautermic.com
-

SA = comercial@bautermic.com

GARANTIZA LA MAXIMA SEGURIDAD EN MAQUINAS Y SISTEMAS INDUSTRIALES

Garma Electrdnica, distribuidor oficial en Espafia de Micronor,
presenta MR387, un innovador pulsador de parada de emer-
gencia, basado en tecnologia de fibra dptica, especialmente
disefiado para garantizar la maxima seguridad en maquinas y
sistemas industriales.

EIMR387 forma parte de un sistema dptico de parada de emer-
gencia que elimina por completo la transmision eléctrica hasta
el pulsador. Gracias a su esquema de foto-interrupcién y co-
nexion ddplex (multimodo o monomodo), permite distancias
de hasta 10 km entre el pulsador y el controlador (MR380-1 o
MR380-0), sin pérdida de sefal y con total inmunidad a inter-
ferencias electromagnéticas (EMI), campos de alta tensién y
corrientes extremas.

El pulsador, de funcionamiento seguro incluso en entornos con
fuertes campos electromagnéticos, areas explosivas (ATEX) o
condiciones extremas, ofrece la posibilidad de conectar en se-
rie multiples pulsadores a lo largo de kilémetros sin necesidad
de procesadores intermedios.

Seta de emergencia -Fibra Optica

up ta 10 km (& miles) » l\

: z -

O- - g = il
Fiber Optic Cabling

MICRONOR® GARMA i

Esta solucién es apropiada para generadores, transformado-
res, tecnologia ferroviaria, parques edlicos, industria pesada,
medicina y cualquier aplicacién donde la fiabilidad de la para-
da de emergencia sea critica.

GARMA ELECTRONICA, S.L.
Tel.: +34-943291102

www.garmasl.com Contactar &)
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Maquinas para realizar tratamientos superficiales

LA LIMPIEZA DE TODAS LA PIEZAS QUE FABRICAN LAS INDUSTRIAS NO ES CUESTION ESTETICA,

ES UNA NECESIDAD TECNICA

Una pieza sucia, grasienta, con virutas, 6xidos, resinas, des-
moldeantes, etc. o cualquier otro tipo de impurezas que tengan
en sus superficies puede invalidar todo un proceso de trabajo
y acarrear serios problemas.

Cada dia se exige una mayor limpieza en todas las piezas me-
canizadas o en los componentes de las maquinas de precision,
motores, engranajes, rodamientos, moldes, material eléctrico,
electrénico, aeronautico, ferroviario, automovilistico, etc.

Bautermic, S.A. como especialista en la fabricacion de maqui-
nas para los tratamientos superficiales: lavar, desengrasar, de-
capar, pasivar, fosfatar, limpiar, secar, etc.

Bautermic puede asesorar y fabricar el tipo de maquina mas
adecuado para el proceso de trabajo, adaptandose a la produc-
cién, grado de automatizacién, calidad exigida, potencia, espa-
cio y disponibilidad de inversién de cada cliente.

Contactos de alta potencia

TUNELES “LCB” CABINAS “LCR”

ROTATIVAS “LIH™ CUBAS “LIC" TAMBORES “LTC”

BAUTERMIC, S.A.
Tel.: +34-933711558
www.bautermic.com

Contactar &

ADAPTABILIDAD, SOLIDEZ Y SENCILLA IMPLEMENTACION EN LOS SISTEMAS ELECTRONICOS

Ermec, junto con Lumberg, introduce en el mercado la innova-
dora serie 4580 de contactos de alta potencia, concebida para
aplicaciones en los sectores automotriz e industrial.

Esta linea se distingue por su adaptabilidad, solidez y sencilla
implementacién en los sistemas electrénicos actuales.

Aspectos destacados:

¢ Arquitectura compacta y optimizada: perfecta para entor-
nos electrénicos donde el espacio es reducido, como ocurre
en aplicaciones de automocién y maquinaria industrial.

¢ Elevada robustez mecanica: disefiada para soportar vibra-
ciones y golpes, proporcionando una larga vida util incluso
en condiciones de trabajo exigentes.

e Interconexion vertical para PCB apiladas: la tecnologia de
contacto vertical elimina el uso de cableado adicional, simpli-
ficando el montaje y aumentando la confiabilidad del sistema.

e Integracion con estandares del sector: compatible con in-
terfaces industriales habituales, lo que facilita su incorpora-
cion en diferentes plataformas y dispositivos.

e Versatilidad en el montaje: permite su insercién desde dis-
tintas orientaciones (superior, inferior o lateral), adaptando-
se facilmente a cada disefio electrdnico.

e Compensacidn de variaciones de ensamblaje: mantiene un
funcionamiento seguro incluso ante pequefias tolerancias
en fabricacién o montaje.

Elementos de contacto
de Alta Corriente para PCB

b

ra)
sZ OMEGA

www.ermec.es/lumberg

e Opciones de configuracion avanzadas: una de las versiones
incorpora contactos tipo pestafia de 0,5 mm, favoreciendo el
desarrollo de equipos mas compactos.

¢ Conformidad con normativas de seguridad: cumple con el es-
tandar LV 215, lo que garantiza su aplicacién en sistemas auto-
motrices de alta tension bajo estrictos requisitos de seguridad.

ERMEC
Tel.: +34-934501600
www.ermec.es/idec

Contactar &
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Bombas industriales

RESISTENCIAY RENDIMIENTO PARA
PROCESOS EXIGENTES

Stiibbe desarrolla y fabrica soluciones para aplicaciones in-
dustriales exigentes. Su experiencia y especializacién en ma-
teriales plasticos de alta calidad le permiten ofrecer soluciones
fiables para el manejo de medios agresivos, corrosivos y abra-
sivos. Una experiencia que se traduce en bombas robustas,
fiables y adaptadas a cada aplicacién.

Una gama de bombas para cada necesidad Stiibbe cuenta con tres

gamas de bombas centrifugas disefiadas para responder a diferen-
tes necesidades y condiciones de trabajo: Classic, E Class y X-Class.

STUBBE

e Stiibbe Classic - Fiabili-
dad para medios sin séli-
dos. Una gama versétil y
probada para el transpor-
te de medios agresivos
sin contenido de sélidos.
Su disefio modular per-
mite adaptar la bomba
a diferentes aplicaciones industriales, ofreciendo una solucién
fiable y econémica.

e Stiibbe E-Class - Eficiencia para medios con bajo contenido
de sélidos. Disefiada para trabajar con medios agresivos que
contienen pequefias cantidades de sélidos no abrasivos. La
E-Class combina eficiencia y fiabilidad para responder a una
amplia variedad de procesos industriales.

e Stiibbe X-Class - Maximo rendimiento para las aplicaciones
mas exigentes. La X-Class est4 disefiada para condiciones ex-
tremas y para el transporte de medios agresivos, corrosivos y
abrasivos, incluso con un alto contenido de sélidos. Una solu-
cién robusta para las aplicaciones industriales mas exigentes.

Una solucién para cada aplicacién: con tres gamas y diferentes
configuraciones, Stiibbe ofrece la posibilidad de encontrar la
bomba adecuada para cada proceso, teniendo en cuenta las
caracteristicas del medio y las condiciones de trabajo.

ASV STUBBE ESPANA, S.L.U.
Tel.: +34-910747499
www.stuebbe.com/es

Contactar &

Sistemas de
videomonitorizacion

PARA LiINEAS DE PRODUCCION INDUSTRIALES

Weber ha desarrollado VideoAssist, una serie de cdmaras que
se instalan de forma fija y segura en las maquinas a lo largo de
toda la linea de produccién.

Las camaras graban continuamente el proceso de produccién
y lotransmiten a modo de streaming de video. Si se produce un
problema, la secuencia de video se guarda desde un minuto
antes del suceso hasta treinta segundos después del mismo.

Esta secuencia se transfiere al Portal Weber, se asigna auto-
maticamente al fallo documentado en la linea de tiempo del
FactoryCockpit y se muestra en forma de marcador de video.
De este modo, el cliente puede consultar la secuencia de video
correspondiente como parte del analisis del error y analizar la
causa del mismo con total precision.

Ventajas:

* Lagrabacién de video también puede iniciarse manualmente.

* En caso necesario, se pueden anonimizar las personas gra-
badas.

* Posibilidad de instalacién de hasta doce camaras sincroni-
zadas.

* Rapida localizacién de averias en la maquina y facil inter-
cambio de informacidn con el servicio técnico de Weber.

* Seguridad integral de datos: los datos estan protegidos por
un cortafuegos de hardware y se transfieren al portal Weber
exclusivamente de forma encriptada.

WEBER FOOD TECHNOLOGY IBERICA, S.L.
Tel.: +34-937306660
www.weberweb.com/es

Contactar &
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Enfriadoras industriales para
emulsiones y aceites de proceso

INDICADAS PARA MAQUINARIA HERRAMIENTA, GRUPOS
HIDRAULICOS Y TRANSMISIONES MECANICAS

Estas enfriadoras estan especificamente disefiadas para el
control térmico de emulsiones y aceites utilizados en procesos
industriales. Se emplean en maquinas herramienta, grupos hi-
draulicos, transmisiones mecanicas, sistemas hidrostaticos y
aplicaciones similares.

Los equipos trabajan con temperaturas de enfriamiento com-
prendidas entre 15 y 30 °C y disponen de condensadores so-
bredimensionados para operar con temperaturas ambientales
elevadas. Incorporan evaporadores de acero inoxidable y pue-
den equipar compresores de pistén o scroll.

Lavadoras de palots

fle dipcr
Y -
whb i

Estan concebidas para funcionamiento continuo durante todo
el afio y cuentan con diferentes variantes de configuracién
para ajustarse a los requisitos de cada instalacién. Su especia-
lizacién en fluidos industriales constituye el principal elemen-
to diferenciador de la gama.

RPS INGENIERIA DE PROCESOS, S.L.
Tel.: +34-935661629
www.rps-ing.com

Contactar )

DESTINADAS A LAVAR CARROS, BOMBOS Y CONTENEDORES

Las lavadoras de contenedores DINOX han sido desarrolladas
para el lavado automatico de contenedores y depdsitos utiliza-
dos en procesos industriales y alimentarios.

Estas soluciones forman parte de la gama de armarios de lava-
do DINOX y estan destinadas a procesos de limpieza e higiene
industrial adaptados a diferentes tipos de contenedores y ne-
cesidades de produccidn.

Las gamas permiten incorporar diferentes configuraciones y
programas de lavado segln el tipo de residuo y el nivel de hi-
gienizacién requerido.

Caracteristicas principales

* Armarios automaticos para lavado de contenedores.
 Disefiados para aplicaciones industriales y alimentarias.

¢ Lavado automatico de contenedores y depésitos.

e Configuraciones adaptadas a diferentes necesidades de
produccién.

* Programas de lavado especificos segun aplicacién.

e Construccién integra en acero inoxidable.

 Sistemas disefiados para facilitar limpieza y mantenimiento.
* Compatibilidad con diferentes configuraciones de instalacion.

* Integracion dentro de lineas y procesos industriales.

Programas de lavado

Las lavadoras de contenedores DINOX permiten adaptar los
procesos de lavado segun el tipo de residuo y las necesidades
especificas de higienizacion de cada instalacién.

Sistemas automaticos

Las soluciones pueden incorporar sistemas automaticos de ele-
vacién y sincronizacién con puertas automaticas para facilitar
las operaciones de carga y descarga de los elementos a lavar.

Elementos opcionales
Las lavadoras de contenedores DINOX permiten incorporar di-
ferentes configuraciones opcionales:

* Bombas dosificadoras de producto quimico.
e Filtros separadores de residuos sélidos.
» Configuraciones especificas segln tipo de contenedor y

aplicacién.

Las lavadoras de contenedores DINOX ofrecen una solucion
destinada a procesos industriales que requieren lavado auto-
matico e higienizacion de contenedores y depésitos.

DINOX, S.L.
Tel.: +34-972594077

www.dinox.es [NCEGEC
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Las A10VG serie 10 son bombas de pistones axiales de cilin-
dradas variables y platos oscilantes para circuitos hidraulicos
cerrados. Incorporan bombas de alimentacién integradas para
el suministro de aceites de alimentacién y pilotaje.

Los sentidos de los caudales cambian cuando los platos osci-
lantes atraviesan las posiciones neutras.

Las gamas comprenden los tamafios nominales 18, 28, 45 y
63, con cilindradas maximas de 18, 28, 46 y 63 cm /rev, res-
pectivamente.

Las presiones nominales alcanzan 300 bar y las presiones
maximas llegan a 350 bar.

Segun los tamafios, los caudales a velocidades nominales y
cilindradas maximas llegan hasta 189 I/min, mientras que las
potencias alcanzan 94,5 kW. Las velocidades nominales maxi-
mas se sitdan entre 3.000 y 4.000 rpm.

Las bombas disponen de valvulas limitadoras de presién
de alta presién con funciones integradas de alimentacién
y de vélvulas limitadoras de presién de los circuitos de ali-
mentacién.

Como opcidn, pueden incorporar cortes de presion.

Bomba de pistones axiales

DESTINADAS A ACCIONAMIENTOS HIDROSTATICOS DE PRESION MEDIA CON BOMBAS DE
ALIMENTACION INTEGRADAS Y DIFERENTES OPCIONES DE REGULACION

Las documentaciones contemplan una amplia variedad de dis-
positivos de regulacién. Entre ellos figuran controles hidrauli-
cos proporcionales relacionados con las presiones piloto, ser-
vocontroles mecdanicos, controles automaticos relacionados
con las velocidades, controles hidraulicos directos y controles
eléctricos proporcionales, de dos puntos y de presién.

También estan disponibles limitadores mecanicos de carrera y
valvulas de lavado.

Las configuraciones pueden incorporar accionamientos pa-
santes y combinar dos bombas A10VG para disponer de circui-
tos independientes.

Las bombas de alimentacién pueden integrarse en las unida-
des o sustituirse por alimentaciones externas de presion.

Los disefios incluyen diferentes opciones de conexiones, ejes
y bridas de montaje

Las bombas estan disefiadas para trabajar con aceites minera-
les HLP segln DIN 51524.

TRI SEHICO, S.L. - BOMBAS HIDRAULICAS TRISEHICO
Tel.: +34-976189991
www.trisehico.com

Contactar &

Robots despaletizadores inteligentes

PARAEL ETIQUETADO DE JAMONES FRESCOS
Sistema robotizado disefiado para automatizar el despaletiza-
do de cajas mediante vision artificial 3D e inteligencia artificial,
adaptandose automaticamente a diferentes formatos y confi-
guraciones de palés.

Principales caracteristicas:

* Hasta 240 cajas/hora.ldentificacion automdtica de cajas
mediante visidn artificial 3D e IA.

e Calculo automatico del mejor punto de agarre.

e Adaptacién a diferentes formatos y configuraciones de
palés.

e Herramienta configurable mediante ventosas o pinzas.
* Integracion con el sistema informatico de la empresa.

e Comunicacién con PLC, ERP y otros equipos de planta.

TIMPOLOT
Tel.: +34-687725970
www.timpolot.com

Contactar &
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Caudalimetros magnéticos

MEJORAN LA FIABILIDAD, INCREMENTAN EL TIEMPO DE
ACTIVIDAD Y FACILITAN LA RESOLUCION DE PROBLEMAS

Emerson anuncia la cartera de caudalimetros magnéticos Ro-
semount serie 9000 que se lanza con el transmisor de caudal
magnético Rosemount 9732 y el sensor de caudal magnético
Rosemount 9205. Sus funciones ayudan a los usuarios a me-
jorar la medicién del caudal, simplificar la resolucién de pro-
blemas y mantener el funcionamiento fiable de los procesos
criticos en industrias como la quimica, el petréleo y el gas, los
metales y la mineria, la comida y las bebidas, la pulpa y el pa-
pel, la energia, el agua y las aguas residuales, la refinacién, la
electrénica y los semiconductores, y las ciencias de la vida.

Entre las caracteristicas se incluyen las siguientes:
e diagnéstico avanzado;
e verificacién Smart del medidor incorporada;
e disefio mejorado del sensor;

* una fuente de alimentacién universal y salidas configurables.

Los diagnésticos avanzados permiten tomar decisiones mas in-
teligentes y reducen el tiempo de inactividad al facilitar el mante-
nimiento proactivo y la resolucién de problemas mas rapida. Los
diagndsticos incluyen la deteccion de electrodos recubiertos, la
deteccién sintonizable de tuberia vacia, el diagndstico inteligente
de fluidos y cinco registros estandares (totalizador, registro de au-
ditoria, alertas, seguridad y Smart Meter Verification, el software de
diagndstico patentado de Emerson). Juntos ayudan alos usuarios
aidentificarla acumulacion de revestimiento, el ruido eléctrico, las
condiciones de la tuberia vacia y otros problemas, con el fin de re-
ducir las lecturas falsas y mejorar la fiabilidad del proceso.

El Smart Meter Verification incorporado mejora la confianza del
usuario al verificar el estado del medidor y el desempefio de la
medicidn, todo ello sin retirar el sensor del servicio. La verificacion
integrada estandar proporciona diagndsticos de aprobado/repro-
bado, que incluyen controles del estado del sensor, mientras que
la opcién de verificacion avanzada agrega datos detallados del es-
tado de los electrodos y las bobinas, con registro histérico.

EMERSON PROCESS MANAGEMENT, S.L.

Tel.: +34-913586000
www.emerson.com/es-es

Sistema de control distribuido

INCORPORA A PARA

OPTIMIZAR LA P i
REFRIGERACION

INDUSTRIAL

Rockwell  Automation
amplia las capacidades

de su sistema de con-
trol distribuido (DCS)
PlantPAx con una apli-
cacién auténoma basada
en inteligencia artificial
destinada a optimizar el
funcionamiento de los siste-
mas de refrigeracién industrial.
La solucién, denominada ‘Coeficiente

de rendimiento en tiempo real’ (RtCOP), ha sido

desarrollada por Actemium, miembro de PartnerNetwork de
Rockwell Automation.

RtCOP funciona como un operador virtual que analiza conti-
nuamente las capacidades de los equipos, su eficiencia y las
condiciones ambientales en tiempo real. A partir de estos da-
tos, determina y aplica las combinaciones mas eficientes de
compresores, condensadores y evaporadores.

La aplicacién aprovecha el acceso a datos en tiempo real, la
capacidad de procesamiento y la transparencia del sistema
PlantPAx para realizar una optimizacion continua y auténoma.
La solucién puede adaptar el funcionamiento de los equipos a
las condiciones existentes sin depender de ajustes manuales
realizados por los operadores.

Entre las capacidades de RtCOP se encuentra la clasificacién
continua de los equipos en funcidn de su consumo energéti-
co. Esta informacién permite identificar las configuraciones de
funcionamiento mas eficientes y ajustar el sistema para redu-
cirel consumo y la carga de los equipos.

La optimizacidn auténoma puede ayudar a los productores ali-
mentarios a ahorrar energia, reducir costes y aliviar la carga de
trabajo de su personal.

La solucién también incorpora paneles de indicadores clave
de rendimiento (KPI), que proporcionan visibilidad sobre el
comportamiento de las instalaciones y permiten comparar la
eficiencia de los sistemas entre diferentes plantas.

Como referencia de su funcionamiento, Actemium ha implanta-
do RtCOP en un fabricante de patatas fritas congeladas, donde
la solucién ha contribuido a mejorar |a eficiencia energética de
los sistemas de refrigeracién un 17%, con un ahorro anual esti-
mado de 130.000 ddlares por planta.

ROCKWELL AUTOMATION, S.A.
Tel.: +34-932959000
www.rockwellautomation.com

Contactar &
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Lavado y secado de envases, botes y latas
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SOLUCIONES DE LAVADO PARA DIFERENTES TIPOS DE ENVASES ANTES DEL ETIQUETAJE

Tdneles de lavado y secado destinados a producciones media-
nas y grandes.

Presentan diferentes fases de lavado para una limpieza comple-
ta, seguin necesidades especificas de higiene de cada producto.

Disponible en diferentes sistemas de calentamiento de agua.

Son soluciones adecuadas a cualquier producto a salida del
autoclave, con 1 6 2 lineas de lavado.

Detector de fugas y aire residual

DISENADO ESPECIFICAMENTE PARA LA INDUSTRIA ALIMENTARIA

Permiten detectar fugas y comprobar los niveles de aire resi-
dual en envases flexibles sin necesidad de destruir el produc-
to. Facilitan el control de calidad de los envases alimentarios
mediante la verificacion de su estanqueidad y el control del ni-
vel de vacio, contribuyendo a garantizar la calidad y seguridad
de los productos envasados.

Aplicacién

* Detectan fugas en envases flexibles.

e Comprueban los niveles de aire residual en envases hermé-
ticos.

* Verifican la estanqueidad de los envases.

e Intervienen en procesos de control de calidad en la industria
alimentaria.

* Permiten realizar ensayos sin destruccidn del envase.

Caracteristicas

* Detectan pérdidas de vacio en los envases.

e |dentifican posibles fugas que puedan comprometer la inte-
gridad del producto.

* Incorporan medidores de presién para el control del vacio.

* Permiten mediry supervisar el nivel de vacio de los envases.

* Facilitan el ajuste y control de las condiciones de ensayo.

e Permiten cuantificar los niveles de aire residual presentes
en el interior del envase.

Construccién

* Incorporan una camara de vacio disefiada para el ensayo de
envases flexibles.

* Integran sistemas de medicién de presién.

Zona de soplado para una primera eliminacién de agua de lavado.

Médulos adicionales de secado para un resultado comple-
tamente seco.

Cintas transportadoras de entrada y salida.
Econosystem: sistema de ahorro de agua de aclarado.

Compuertas de facil accesibilidad para mantenimiento y lim-
pieza de la maquina.

Construccion integra en acero inoxidable AISI-304 (o AISI-316).

DINOX, S.L.
Tel.: +34-972594077

www.dinox.es

Contactar &

Incorporan equi-
pamiento para el
control y evalua-
cion del vacio.
Estan disefiadas
para aplicaciones
de control de cali-
dad en laindustria
alimentaria.

Funcionalidad

Detecci6n de fugas.

Detectan alteraciones en el nivel de vacio del envase.
Permiten identificar fugas de forma rapida y eficaz.

Facilitan la verificacién de la integridad del envase.
Evaluacién de aire residual

Permiten medir los niveles de aire residual presentes en el
envase.

Facilitan la comprobacién de la estanqueidad de los envases
herméticos.

Permiten realizar ensayos sin dafar ni destruir el producto.

Control del vacio

Supervisan el nivel de vacio durante el ensayo.
Facilitan el ajuste de las condiciones de prueba.
Permiten obtener resultados precisos y repetibles.

AUTOMATISMOS TEINCO, S.L.
Tel.: +34-696994842

www.teinco.es

Contactar &
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Analizadores de redes en panel

DAN LA POSIBILIDAD DE MONITORIZAR Y REGISTRAR
EN TIEMPO REAL MAS DE 250 VARIABLES ELECTRICA

Circutor presenta el CVM-B50, un analizador de red de un solo
canal, con memoria integrada y formato para instalacién en
panel. El equipo permite monitorizar y registrar en tiempo real
mas de 250 variables eléctricas, lo que facilita el analisis de los
consumos energéticos y la deteccion de anomalias en la insta-
lacién. Entre los pardmetros registrados se incluyen tension,
corriente, frecuencia, factor de potencia y arménicos de ten-
sién y corriente hasta el orden 31, aportando informacién deta-
llada para el diagnéstico de la calidad de la energia. Ademas, el
CVM-B50 permite identificar incidencias como sobretensiones
o subtensiones, que quedan almacenadas con fecha y hora
para su posterior analisis.

El CVM-B50 incorpora el sistema ‘autowiring’, una funcionali-
dad permite resolver errores comunes durante la instalacién,
como la modificacidn remota del sentido de la corriente de los
transformadores de medida o la correspondencia de fases de
tensién. Mediante la aplicacién MyConfig o el servidor web, se
puede ajustar el cableado con un solo clic.

Tecnologias criogenicas

Este analizador de red tiene memoria integrada y un ‘webser-
ver’, que permite registrar y almacenar datos, y descargarlos
de forma remota, hasta un maximo de 40 dias.

Gracias a su configuracién inaldmbrica mediante Wi-Fi, genera
un punto de acceso que permite a los instaladores configurarlo
directamente desde cualquier navegador web o a través de la
app MyConfig en los dispositivos inteligentes. También permite
descargar registros en formato.csv y supervisar la instalacién
desde cualquier dispositivo mévil o PC.

CIRCUTOR, S.A.U.
Tel.: +34-937452900
www.circutor.com

Contactar &

COMPRESORES, CABEZALES FRi0OS, BOMBAS DE VACIO Y SISTEMAS INTEGRADOS EN UNA UNICA GAMA

Edwards ha ampliado su oferta de tecnologias criogénicas
con una cartera de productos disponible a escala global.
La gama redne soluciones de refrige-

La gama incluye los compresores crio-
génicos de helio ECC, disefiados para
suministrar el gas helio de alta pureza

racion criogénica y vacio para pro- O "iilllll‘::" = necesario para accionar sistemas de re-

porcionar a los usuarios una oferta €D, frigeracién y vacio criogénicos y mante-

integrada, desde componentes in- "ﬁ‘j’"’""" Ecps ner temperaturas bajas estables.

dividuales hasta sistemas comple-

tos configurados segun los requisi- 0o C— H my” 2  También incorpora los cabezales frios

tos de cada aplicacién. !__ ' criogénicos ECH, basados en tecnologia
§-— Gifford-McMahon para generar y mante-

Esta cartera esta disefiada para apli-
caciones que requieren temperaturas
bajas y estables y un control preciso

del entorno. Entre sus ambitos de apli-
cacién se encuentran la investigacién cien-
tifica, la exploracidn espacial y los procesos de recubrimiento
industrial, con soluciones para aceleradores de particulas, ima-
nes superconductores, investigacion en fisica de bajas tempe-
raturas, ensayos de satélites, cdmaras de simulacién espacial
y procesos de recubrimiento de pelicula delgada utilizados en
éptica y otras tecnologias avanzadas de fabricacién.

Las aplicaciones criogénicas requieren precisién, fiabilidad y la
capacidad de integrar multiples tecnologias de forma fluida. Con
esta cartera criogénica se puede ayudar a los clientes en cada
etapa de su proyecto, tanto si necesitan un componente inde-
pendiente como una solucién criogénica totalmente integrada.

ner bajas temperaturas con un nivel
reducido de vibraciones, una ca-
racteristica orientada a aplicacio-
nes sensibles.

Las bombas de vacio criogénicas

ECP estan disefiadas para crear entor-

nos de alto vacio de hasta aproxima-

damente 10 mbar. Su funcionamiento adaptable permite

responder a diferentes condiciones de proceso, mientras

que su disefio modular facilita las tareas de mantenimiento
y disponibilidad de los equipos.

ATLAS COPCO VACUUM
Tel.: +34-916532185
www.atlascopco.com

Contactar
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Vigilantes de paneles de control

SUPERVISAN EL NUCLEO DE UNA INSTALACION EN
TIEMPO REAL

El Helmholz Cabinet Guard supervisa de forma continua las
condiciones existentes en el interior del armario eléctrico o pa-
nel de control, como la temperatura, la humedad, la presidon del
aire, las vibraciones y el estado de la puerta del armario (acce-
sos no autorizados).

Mediante la monitorizacidn de estos parametros ambientales,
detecta posibles incidencias en una fase temprana, genera
alarmas y contribuye a prevenir averias y dafios en la instala-
cién. De este modo, ayuda a preservar la integridad del sistema
y a garantizar la continuidad y la eficiencia operativa.

La monitorizacién del estado de los equipos se ha convertido
en una herramienta clave para maximizar la disponibilidad de
las instalaciones y optimizar los costes de mantenimiento. Sin
embargo, mientras que la supervisién suele centrarse en sen-
sores y actuadores de campo, el panel de control —el verdade-
ro corazén del sistema— suele quedar en un segundo plano.

El interior del armario también
estd expuesto a factores que
pueden comprometer la fiabi-
lidad de la instalacién, como
la temperatura, la humedad,
la presién atmosférica, las
vibraciones o los impactos.
Todos ellos pueden acelerar
el envejecimiento de los com-
ponentes y provocar averias
inesperadas.

=
8
g
&
2
g

Con Cabinet Guard, todos estos
pardmetros se supervisan de
forma continua, permitiendo
detectar anomalias de forma
temprana, analizar el estado
del armario y generar alarmas,
todo ello de manera totalmen-
te independiente del PLC.

La configuracién se realiza de

forma rapida e intuitiva a tra-

vés de una interfaz web integrada. Ademas, los datos registra-
dos pueden transmitirse facilmente a sistemas de nivel supe-
rior,como SCADA, MES, ordenadores industriales o plataformas
en la nube, mediante los protocolos MQTT y Modbus TCP.

Para el andlisis a largo plazo, el Cabinet Guard permite almace-
nar todas las mediciones en una tarjeta SD.

AN CONSULT ESPANA, S.L.
Tel.: +34-916130031
www.anconsult.com

Contactar &
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VEOLIA IMPULSA LA MICROELECTRONICA CON 343
MILLONES DE EUROS EN NUEVOS CONTRATOS DE
SOLUCIONES PARA EL AGUA

Veolia anuncia un fuerte impulso en sus actividades de tecno-
logia hidrica en el mercado de la microelectrénica, con 343 mi-
llones de euros en pedidos desde principios de afio. Este des-
empefio subraya el sélido posicionamiento de Veolia en una de
las industrias de mayor crecimiento y mas exigentes del mundo,
donde la seguridad hidrica se esta convirtiendo en un factor cla-
ve para la escala, la resiliencia y la rapidez.

Entre los logros mas destacados, Veolia ha conseguido dos
importantes contratos con un fabricante lider de semicon-
ductores, valorados en un total de 243 millones de euros: el
primero producird agua ultrapura para una nueva planta de fa-
bricacién en Singapur, mientras que el segundo proporcionara
un sistema avanzado de recuperacion de aguas residuales y
un tratamiento de vertido cero de liquidos en un complejo de
fabricacién en Estados Unidos.

Estos contratos ilustran la capacidad de Veolia para cubrir el ciclo
completo del agua para sus clientes de microelectrénica, desde
la produccidn de agua ultrapura critica hasta el tratamiento avan-
zado de aguas residuales y su reutilizacion. Asimismo, reflejan la
relevancia de las tecnologias hidricas como motor clave de creci-
miento en el marco del plan estratégico GreenUp de Veolia, donde
la microelectrénica se identifica como un mercado prioritario.

Al combinar tecnologias propias y experiencia global, Veolia ayuda
a los fabricantes de semiconductores a garantizar la continuidad
de la produccidn, mejorar la eficiencia de los recursos y cumplir
con los requisitos ambientales cada vez mas exigentes. A medida
que la fabricacién de semiconductores continGa diversificAndose
y relocalizadndose a nivel mundial, las capacidades integrales de
Veolia la posicionan como el socio ideal para la construccién de
infraestructuras industriales resilientes y sostenibles.

Anne Le Guennec, directora ejecutiva de las actividades de tec-
nologia del agua de Veolia, ha declarado: “La industria de la mi-
croelectrénica es fundamental para el progreso tecnolégico global,
y el agua es esencial para su futuro. Estos contratos demuestran
la confianza de nuestros clientes en nuestra capacidad para ofre-
cer soluciones integrales e innovadoras que les permitan crecer
de forma responsable. Esto es precisamente lo que representa
GreenUp: posicionar las tecnologias del agua como motor del ren-
dimiento operativo y de un crecimiento rentable y sostenible”.
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UTILCELL INICIA EL TRASLADO A )
NUEVAS INSTALACIONES QUE DUPLICARAN
SU CAPACIDAD OPERATIVA

Utilcell, empresa especializada en el disefio y fabricacion de cé-
lulas de carga, accesorios de montaje y electronica de pesaje,
anuncia el traslado de sus instalaciones corporativas y producti-
vas a una nueva planta ubicada en el area Metropolitana de Bar-
celona, un paso estratégico que permitira a la compaiiia afrontar
con mayores garantias su crecimiento y evolucién futura.

Con mas de 45 afios de experiencia y presencia internacional
en mas de 90 paises, Utilcell continda reforzando su apuesta
por la innovacion, la digitalizacién industrial y la mejora conti-
nua de sus procesos Y servicios.

Las nuevas instalaciones, situadas en Barbera del Vallés (a tan
solo 20 kilémetros del centro de Barcelona), cuentan con una su-
perficie util de 12.500 m2 dentro de un recinto privado con apar-
camiento y espacios modernos, disefiados para optimizar tanto
la actividad industrial como el entorno de trabajo de los equipos.

Este traslado responde a la necesidad de seguir creciendo en un
entorno mas adaptado a las necesidades actuales de la compa-
fifa, incorporando unas instalaciones mas amplias, eficientes y
preparadas para afrontar los retos tecnoldgicos e industriales de
los préximos afios. Actualmente, los departamentos de mecani-
zado, |+D y el laboratorio metroldgico ya se encuentran trabajan-
do en la nueva sede, iniciando asi una transicién progresiva que
continuara desarrollandose a lo largo de 2026.

Las nuevas instalaciones permitiran ampliar significativamente la
capacidad productiva de la compaiiia, especialmente en las areas
de mecanizados, produccién y electrénica, asi como aumentar el
stock de producto acabado para ofrecer una mayor disponibilidad
y flexibilidad a clientes y distribuidores de todo el mundo.

EAGLERISE COMERCIALIZARA LED DRIVERS OSRAM

El sector de la iluminacidn continGa creciendo a pasos agigantados
y un nuevo hito es el acuerdo que han consolidado Eaglerise y 0S-
RAM, una compafiia global especializada en tecnologias avanzadas
de iluminacidn bajo el programa oficial de licencias de la marca
OSRAM. Esta alianza marca el inicio de una profunda cooperacién
estratégica entre ambas compaiiias en el sector de LED drivers para
iluminacion general. Eaglerise asumira la comercializacién de LED
drivers bajo la marca OSRAM en las regiones de APAC (Asia-Pacifico),
EMEA (Europa, Oriente Medio y Africa) y LATAM (Latinoamérica).

Gracias a esta colaboracién con OSRAM, Eaglerise refuerza su
division de iluminacidn, impulsando el sector hacia una mayor
eficiencia energética, una digitalizacion mas inteligente y un
desarrollo mas estandarizado, ofreciendo una combinacion
idénea de capacidad técnica, catalogo de productos y compro-
miso para representar los valores de la marca OSRAM.

Para el éxito de este despliegue, que respalda la capacidad de
produccién a gran escala y la red global de servicio en fuentes
de alimentacién y drivers de Eaglerise, Electrénica OLFER se
posicionas como una de las principales empresas proveedo-
ras de estos LED drivers, garantizando la distribucién, el sumi-
nistro y el soporte especializado en el mercado.

La reputacién global de OSRAM se une a la sélida capacidad
tecnolégica de Eaglerise, uno de los mayores fabricantes de
LED drivers de China. Se trata de una alianza que permite a 0S-
RAM mantener su marca lider, confiando en un socio con un
largo historial de cooperacidn previa, alta capacidad de produc-
cién a gran escala y un estricto compromiso con la calidad.

-~ OLFEH
EAGLLRISE i s
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comercializara
LED drivers OSRAM

Gracias a su red de servicio global, Eaglerise trabajara junto a
OSRAM para guiar a la industria hacia la digitalizacién y estan-
darizacién. Para lograrlo, la compafifa mantendra un plan de
accion enfocado en:

e Inversion avanzada: Expansién de capacidades de fabrica-
cion inteligente para ofrecer mayor agilidad.

e Calidad global: Adopcidn total de los estandares globales y la
filosofia de servicio Premium de OSRAM.

e Estrategia ‘Tecnologia + Marca’: Incremento de la inversién
en |+D para fusionar la imagen Premium de OSRAM con el ro-
busto legado industrial de Eaglerise.



WEG ADAPTA SU OFERTA A LA NUEVA CLASIFICACION
DE EFICIENCIA IES

La norma actualizada IEC 60034-30-1:2025 incorpora el IE5 como
una clasificacién definida de eficiencia de los motores, proporcio-
nando a fabricantes, ingenieros y usuarios finales un punto de re-
ferencia mas claro para especificar soluciones de alta eficiencia.
El cambio adquiere especial relevancia en instalaciones industria-
les donde bombas, ventiladores, compresores y cintas transpor-
tadoras funcionan de manera continua, ya que pequefias mejoras
en eficiencia pueden traducirse en reducciones significativas del
consumo energético y del coste total de propiedad.

WEG cuenta con una gama de motores capaz de cumplir o su-
perar los niveles de eficiencia IES y ofrece asistencia técnica
para evaluar la compatibilidad con las instalaciones existen-
tes, el potencial de ahorro y la amortizacién de las inversiones.

La revision de la [EC 60034-30-1 establece un marco comin
para clasificar la eficiencia de los motores en los mercados
internacionales. La norma incorpora tablas de eficiencia ac-
tualizadas y proporciona orientaciones mas claras sobre los
requisitos aplicables entre las distintas potencias nominales,
facilitando la comparacién entre tecnologias y simplificando
los procesos de especificacion, adquisicién y disefio.

“Amedida que la demanda energética industrial sigue creciendo,
la norma IES actualizada ofrece una orientacién mas clara para
el futuro desarrollo de los motores”, afirmd Marcio Yoshikazu
Ematsu, director de marketing para Europa de WEG. “Al combi-
nar unos criterios de referencia de eficiencia mejorados con
orientaciones practicas sobre su implementacion, la norma IEC
60034-30-1 ayuda al sector a reducir el consumo energético sin
renunciar al rendimiento, la fiabilidad y la flexibilidad operativa”.
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Entre las soluciones disponibles se encuentra la gama de moto-
res de induccién W22 de WEG. El modelo W22 Prime ofrece nive-
les de eficiencia IE4 e IE5 y mantiene el arranque directo en linea
(DOL) y la compatibilidad con tamafios de bastidor estandar, fa-
cilitando su incorporacién en instalaciones existentes.

Por su parte, las gamas W23 Sync+y W23 Sync+ ULTRA utilizan
tecnologia sincrona de reluctancia con imanes permanentes
para aumentar la eficiencia y la densidad de potencia. Estas
soluciones estan orientadas a aplicaciones de servicio conti-
nuo, como bombas, ventiladores y compresores.

El impacto de la clasificacién IES esta especialmente relacio-
nado con el funcionamiento prolongado de los motores. En
comparacién con los motores IE3, las tecnologias |IE4 pueden
reducir las pérdidas de energia aproximadamente entre un 15
y un 20%, mientras que las tecnologias IE5 pueden alcanzar
reducciones del 30 al 40%, dependiendo de la aplicacién.

No obstante, WEG sefiala que la clase de eficiencia mas ele-
vada no tiene por qué ser siempre la opcion adecuada. Para
seleccionar el motor deben considerarse factores como el ci-
clo de trabajo, los requisitos de arranque, las limitaciones de
instalacién y la integracion con el resto del sistema.

MABECONTA PARTICIPA EN LA PROXIMA EDICION DE LA FERIA MEORGA 2026

Mabeconta, empresa espanola
especializada en instrumentacién
para procesos industriales, par-
ticipard en la préxima edicién de
MEORGA 2026, la feria especiali-
zada en instrumentacién y control
(I&C) que se celebrard el préximo
18 de noviembre en firaReus Es-
deveniments, en Reus (Tarragona).
Como parte de su participacién en
el encuentro, la compafifa contara con una intervencién dentro
del programa de conferencias dedicada al densimetro DIMF, en
la que se abordaran sus principales caracteristicas, aplicaciones
y posibilidades para la medicidn y el control de procesos indus-
triales. La ponencia permitira a los asistentes conocer cémo una
medicién precisa de la densidad puede contribuir al control de la
produccion, la calidad y la eficiencia operativa.

El densimetro DIMF, protagonista de la ponen-
cia de la compaiiia ‘La medicién de densidad
desempeiia un papel fundamental en nume-
rosos procesos industriales, proporcionando
informacién de gran valor para el seguimien-
to y control de productos, materias primas y
fluidos’. Durante su intervencién en MEORGA
2026, Christian Langenberger, director de Ma-
beconta, presentara el densimetro DIMF y pro-
fundizara en sus principales caracteristicas y
aplicaciones, mostrando cémo este tipo de instrumentacién
puede contribuir a optimizar el control de procesos y facilitar
la obtencién de mediciones fiables y precisas. La charla se en-
marca dentro del programa técnico de MEORGA, que reunira a
especialistas y profesionales de la industria para compartir co-
nocimientos y conocer las Gltimas novedades en los ambitos
de la medicién, el control, la regulacién y la automatizacién.
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UNA PLANTA ESPANOLA DE BIOGAS IMPULSA LA PASTEURIZACION DEL DIGESTATO

Una planta espafiola de digestion anaerdbica (AD) se ha
convertido en la primera del pais en utilizar el Sistema de
Pasteurizacién de Digestato (DPS) de HRS Heat Exchangers.

La construccidn de esta importante planta de AD, situada
en el sur del pais, comenzé en 2025, bajo la supervisién
de un destacado contratista EPC. Ahora, plenamente ope-
rativa, la planta generard 58 GWh de biometano que se
inyectaran directamente en la red de gas, proporcionando
energia suficiente para 11.000 hogares.

Dado que la planta utiliza una mezcla de residuos agrico-
las y ganaderos, entre ellos suero de leche, orujo de oliva,
estiércol de aves y purin de cerdo, el digestato obtenido
por el proceso de digestién anaerdbica debe pasteurizarse
para cumplir con la normativa europea sobre subproductos
animales — Reglamento (CE) n.° 1069/2009 — antes de
poder utilizarse como un valioso fertilizante agricola.

El uso de este digestato es un elemento clave para cumplir
las aspiraciones de Espafia de crear proyectos de econo-
mia circular que impulsen activamente la sostenibilidad de
las zonas rurales. En este caso, el proyecto no solo ayuda a
los agricultores locales a gestionar sus residuos organicos,
sino que también proporciona una alternativa baja en car-
bono a los fertilizantes sintéticos.

Tras estudiar las diferentes opciones, el cliente seleccion6
el Sistema de Pasteurizacién de Digestato (DPS) de HRS
con capacidad para pasteurizar 200 toneladas de digesta-
to al dia. EIHRS DPS ya se ha instalado con éxito en plantas
de biogas de todo el mundo, evitando la propagacién de
posibles patégenos y cumpliendo los requisitos legales y
de calidad locales.

EI DPS estandar de tres depdsitos proporciona una pasteu-
rizacién continua, con un depésito en proceso de pasteuri-
zacion, mientras otro se esta llenando y un tercero se esta
vaciando. El pasteurizador de HRS emplea un intercambia-
dor de calor de doble tubo corrugado para calentar el diges-
tato hasta 75°C (por encima de la temperatura de pasteu-
fizaci6n requerida). Esto permite adaptarse a variaciones
enla consistencia del lodo y en su temperatura de entrada,
garantizando que el digestato siempre se pasteurice co-
rrectamente. Los depdsitos también pueden utilizarse de
forma individual, por ejemplo, para facilitar las tareas de
mantenimiento rutinario.

En este caso, el HRS DPS recupera hasta el 50% de la ener-
gia térmica total, ya que el calor del digestato pasteuriza-
do caliente se transfiere al digestato frio entrante, lo que
supone un ahorro de 1,75 millones de kWh de energia tér-

mica (o 375 toneladas de emisiones de C02 al afio]. HRS
suministré al cliente una solucién integral llave en mano
que incluia intercambiadores de calor, bombas de despla-
zamiento positivo y depdsitos de retencién, junto con ins-
trumentacién, valvulas, tuberias y sistema de control.

Antonio Guillermo Jara Ponce, director Global de Ven-
tas para Europa de HRS Heat Exchangers, comenta: “El
cliente eligi6 el Sistema de Pasteurizacion de Digestato
de HRS, tras evaluar el rendimiento de otros sistemas ya
instalados en plantas de digestién anaerébica de todo el
mundo, asi como el ahorro energético derivado de la re-
cuperacién de energia que ofrece el DPS, en comparacién
con otras opciones de pasteurizacién.

“En 2024 Espafia contaba con 12 instalaciones de bio-
metano, cifra que aumentd a 25 en 2025 y que alcanza-
ré las 46 instalaciones operativas a finales de 2026. La
trayectoria de desarrollo sigue duplicdndose cada afio,
con hasta 90 proyectos previstos para entrar en fun-
cionamiento en 2027. Esto representa una capacidad
significativa de produccién de biogas y tratamiento de
residuos, por lo que es importante elegir las soluciones
mas eficientes, no solo para el propio proceso de diges-
tién anaerébica, sino también para la gestién y pasteu-
rizacién del digestato.”
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MARKEM-IMAJE CELEBRA 20 ANOS DE COLABORACION CON AMICA CHIPS, UN REFERENTE ITALIANO EN EL

SECTOR DE LOS SNACKS

Amica Chips nacié para reflejar los vinculos de amistad y los
recuerdos que nos hacen sonreir: la felicidad, el tiempo com-
partido y el placer de la buena compafiia. Es ese espiritu fes-
tivo el que las patatas fritas despiertan en todos nosotros con
cada crujido. Esas mismas emociones siguen inspirando a la
empresa dia tras dia. Para su fundador y su equipo, las patatas
fritas son como los amigos: nunca se tienen suficientes.

Oscar Moratti, director general de Amica Chips, comenta: “Mi
padre fundé Amica Chips en 1990. A lo largo de los afios,
siempre hemos apostado por la innovacién y hoy contamos
con un almacén totalmente automatizado con capacidad
para mas de 10.000 palés”.

Para Markem-Imaje, prestar servicio a una empresa como Ami-
ca Chips no es solo una colaboracién comercial; es una respon-
sabilidad estratégica y un gran motivo de orgullo. Durante mas
de veinte afios, Markem-Imaje ha formado parte de la trayec-
toria de Amica Chips, con mas de cien impresoras instaladas.
Ademas, gracias al software CoL0S®, el proceso de marcado
actual esta totalmente automatizado y es impecable.

“Hoy en dia no tenemos retiradas de producto debidas a erro-
res humanos”, afirma Paolo Rizzardi, director de produccién de
Amica Chips. “Una retirada de producto siempre deja una mala
impresién en el cliente”.

Markem-Imaje es el proveedor de confianza de Amica Chips, no
solo por la eficiencia de sus equipos de codificacidn y solucio-
nes de software, sino también por el apoyo recibido durante las
instalaciones y su excelente servicio posventa. El gigante ita-
liano de los snacks tiene numerosos proyectos en fase de defi-
nicién, todos ellos con un denominador comdn: Markem-Imaje.

Massimiliano Scomparin, Account Manager de Markem-Imaje,
destaca las excelentes relaciones personales como un factor
clave para el éxito: “La colaboracién con Amica Chips es un ca-
mino basado en la confianza, la presencia constante y el creci-
miento mutuo. No se trata simplemente de instalar sistemas de
codificacién y trazabilidad; se trata de comprender las necesi-
dades de una empresa que ha evolucionado, se ha expandido y
ha afrontado nuevos desafios y mercados a lo largo del tiempo”.

Con el paso de los afios, esto se ha traducido en una evolucion
que abarca desde la primera impresora de transferencia térmi-
ca (TT0) y las unidades de impresién y aplicacion de etiquetas
(‘printand apply’) hasta la actual plataforma CoLOS y las impre-
soras de inyeccién de tinta de caracteres grandes (como la se-
rie 5800 con tecnologia Touch Dry), asi como los modelos mas
recientes de impresoras TT0 y de inyeccidn de tinta continua.

Guido Torriglia, director comercial de Markem-Imaje Italia,
concluye: “Nuestro objetivo es contribuir al éxito de nuestros
clientes ofreciendo soluciones que protejan su marca, optimi-

cen los procesos, respalden sus objetivos de sostenibilidad y
generen valor a largo plazo”.

Esta colaboracién continua y duradera demuestra unavez mas
que las soluciones integrales de Markem-Imaje convierten las
tareas de codificacién en un proceso sencillo para clientes de
todo el mundo.

@PROCESD

| —
=
&)
D
wd
D
o
n
.0
RS
o
=




PLANTAS
PROCESO

DESDE VIDRIO LiQUIDO HASTA CALIDAD CONSTANTE: CONFORMADO ESTABLE DE VIDRIO CON VACIO

CONTROLADO CON PRECISION

Cuando una gota incandescente de vidrio entra en el molde
en Glaswerk Neuenhagen, comienza un proceso breve y alta-
mente dindamico. Este es el momento que decide si la precision
dimensional, la distribucién del grosor de la pared y la calidad
superficial cumplen con los requisitos industriales. El material
debe ser moldeado y estabilizado con precisién en pocos se-
gundos. Un nivel de vacio precisamente ajustado apoya e in-
fluye activamente en el proceso de conformado.

El recinto pertenece al grupo Ardagh, de actividad internacio-
nal, un proveedor lider mundial de soluciones de envasado con
un claro enfoque en la fabricacién de vidrio en envases. Los
requisitos de seguridad en los procesos y repetibilidad en el
proceso de conformado son por ello elevados.

El proceso de conformado se caracteriza por geometrias cambian-
tes, diferentes requisitos del producto y variaciones en las limita-
ciones térmicas y temporales. El vacio no es solo una variable de
suministro, sino un parametro de control relevante para el proceso.
Su nivel debe ajustarse con precisién a las condiciones respectivas.

Por ello, la alimentacién de vacio se dimensioné junto con
Busch Vacuum Solutions segun los requisitos especificos del
conformado de vidrio.

Durante el proceso de conformado, se utiliza vacio para controlar
la desaireacién de las cdmaras de moldeo, trabajando en conjunto
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con la sobrepresidn interna. En conjunto, ambas variables definen
las condiciones de contorno para una distribucién uniforme del
material y una formacién estable de la geometria del recipiente.
Para garantizar que este proceso sea repetible, el nivel de vacio
debe mantenerse dentro de tolerancias estrictas y sincronizarse
con precision con los pasos individuales del proceso.

En las maquinas modernas de secci6n individual (maquinas
IS), la capacidad volumétrica méaxima de la bomba de vacio no
es crucial. Mas bien, el factor decisivo es la capacidad global
del sistema para proporcionar rapidamente el nivel de vacio
requerido bajo condiciones de carga variables. Las modifica-
ciones en la geometria del recipiente, el peso en las articula-
ciones o el estado térmico del vidrio conducen a cambios en
las cargas de gas. Esto resulta en una demanda dinamica de
vacio que debe compensarse continuamente.

En la configuracién anterior, el suministro de vacio era proporciona-
do porbombas de vacio de paleta rotatoria lubricadas con aceite. El
nivel de vacio solo se veia influido al encender o apagar completa-
mente las etapas individuales de la bomba. Este modo de funcio-
namiento no permitia ajustar finamente a los requisitos reales del
proceso. Esto significaba que ya no correspondia al estado del arte
de un suministro moderno basado en control. Cambios en el pro-
ceso, como cambios de producto o tiempos de ciclo modificados,
provocaban desviaciones respecto a las condiciones originales de
funcionamiento. Como resultado, el nivel de vacio requerido no es-
taba disponible en el momento adecuado y estaba temporalmente
por encima o por debajo del punto de consigna.
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Por tanto, la formacion estable del vidrio requiere un sistema
de vacio capaz de detectar continuamente cambios dindmicos
de carga y compensarlos con tecnologia de control. Esto mini-
miza los retrasos temporales y evita sobrepasos significativos
en el nivel de vacio.

Junto con Ardagh, se implementé un nuevo concepto de vacio
basado en tecnologia de vacio de tornillo utilizando bombas de
vacio COBRA NC. La tecnologia de tornillo seco y sin contacto
funciona sin liquidos de operacién en la cdmara de compresidn
y esta disefiada para un funcionamiento industrial continuo.

Busch apoyé el proyecto mas alla del nivel de componentes.
Los requisitos del lado del proceso para la conformado de vi-
drio se tradujeron en una estrategia de control adecuada para
la generacién de vacio. Las bombas de vacio utilizadas estan
equipadas con convertidores de frecuencia que permiten el
ajuste continuo de la velocidad de rotacion del motor.

En lugar de funcionamiento constante, la capacidad volumé-
trica de las bombas se adapta a las condiciones del proceso
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respectivas segln sea necesario. Las bombas operan predo-
minantemente en el rango de carga parcial y solo con mayor
potencia cuando es necesario. En combinacidn con el principio
de bombeo en seco, este modo de funcionamiento reduce el
esfuerzo mecanico. Ademas, el desgaste y la carga térmica en
el sistema se minimizan significativamente.

Por tanto, el vacio ya no se considera una variable de alimen-
tacién estatica, sino que se utiliza de forma especifica como
variable de proceso regulada activamente para satisfacer los re-
quisitos del proceso. La medicién integrada de presion registra
continuamente el nivel de vacio actual, y los circuitos de control
lo mantienen estable ajustando la velocidad de rotacién del mo-
tor. De este modo, el nivel de vacio permanece constante incluso
durante condiciones de funcionamiento cambiantes.

Con el nuevo concepto de vacio, las condiciones de vacio en el
proceso de conformado pueden establecerse y mantenerse de
forma fiable durante todo el ciclo. Esto permite espesores de pa-
red mas consistentes, reducir desviaciones relevantes para la
calidad y minimizar los ajustes durante la operacién continua.

El consumo energético se reduce notablemente ya que las
bombas de vacio ya no funcionan continuamente a maxima
potencia. Al mismo tiempo, el funcionamiento parcial reduce el
estrés mecanico, disminuye el desgaste y extiende los inter-
valos de mantenimiento.

"La nueva solucién de vacio ha mejorado significativamente la esta-
bilidad de nuestro proceso”, afirma Guido Reichelt, capataz eléctrico
en Ardagh Neuenhagen. "Con la tecnologia anterior, habia fluctua-
ciones de presién en el sistema — ahora el nivel de vacio permane-
ce constante. Esto garantiza condiciones de conformado uniformes
y nos permite reducir significativamente el consumo de energia, el
ruido y la carga térmica, asi como el esfuerzo de mantenimiento.”

Estos efectos tienen un impacto positivo directo en la dispo-
nibilidad de la planta, la planificacién operativa y la seguridad.

El concepto de vacio implementado en Ardagh tiene un disefio
modular. Esta disefiado especificamente para entornos de pro-
duccién industrial con altos requisitos de calidad.

Es especialmente adecuado para procesos en los que el re-
quisito de vacio cambia continuamente debido a cambios en
la geometria del producto o a condiciones dindmicas de fun-
cionamiento.

Al combinar una tecnologia robusta de vacio con un profun-
do conocimiento de procesos, Busch ayuda a los fabricantes
a establecer el vacio como una variable de proceso estable y
controlable. El resultado son procesos reproducibles, un uso
mas eficiente de la energia y una mayor seguridad operativa.
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TECHSOLIDS PONE EL FOCO EN LA IA, LA SEGURIDAD

YLA VALORIZACION DE RESIDUOS EN SU JORNADA
TECNICA DE ZARAGOZA

La inteligencia artificial y la simulacién de procesos, la segu-
ridad en el manejo de polvo y las nuevas vias para valorizar
residuos industriales seran algunos de los ejes de la Jornada
Técnica Techsolids 2026, que reunird el préximo 26 de noviem-
bre en Zaragoza a mas de 250 profesionales relacionados con
la gestién de sélidos en la industria.

Organizada por Techsolids, la asociacidn espafiola que retdne a
empresas especializadas en tecnologias para sélidos, la jornada
pretende ofrecer una visién practica de algunos de los retos que
afrontan actualmente las industrias que trabajan con polvos, ma-
teriales a granel y otros sdlidos, desde su manipulacién y trans-
porte hasta su almacenamiento, transformacién y separacion.

El programa abordara algunas de las cuestiones que estan
marcando la evolucién tecnolégica del sector. Expertos de uni-
versidades, centros tecnoldgicos y empresas especializadas
analizaran desde el aprovechamiento de residuos industriales
para la captacién de CO y el tratamiento de contaminantes
emergentes hasta el papel de la simulacién avanzada y la inte-
ligencia artificial para mejorar equipos y procesos.

La seguridad tendra también un papel destacado, con una ponencia
centrada en las estrategias para controlar el polvo y conseguir proce-
sos de manipulacién de sélidos mas seguros y eficientes. El progra-
ma se completara con la presentacion de un proyecto industrial de
referencia en Aragén, el Centro Alimentario Epila-Aragén de BonArea.

BAUTERMIC, S.A.

ELESA GANTER IBERICA, S.L.
FRANKE RODAMIENTOS, S.L.
IDASA, S.L. - ROSMIMAN
LLEAL, S.A.U.

PLATAFORMAS TECNOLOGICAS Y PROFESIONALES, S.L.U.INT CONTRAPORTADA

AGUILAR & PINEDA ASOCIADOS, S.L.

WENGLOR SISTEMAS DE SENSORES, S.L.

'solids’

Jornada
Techsolids’26 §

sobre Gestion

y Control de Sc’;?idtﬁ

26 de noviembre de 2026
de 8.30h a14.30h
nel ch

Hotel Diagonal Plaza

Lajornada reunird a profesionales de sectores como la alimen-
tacién, la industria quimica y los plasticos, entre otros, en un
encuentro que busca poner en comun conocimiento, experien-
cias y soluciones tecnolégicas aplicables a diferentes proce-
sos industriales.

Entre los ponentes figuran Andoni Gil Bravo, de la Universidad
Pdblica de Navarra (UPNA); Roberto Arévalo Turnes, responsa-
ble de proyectos de CIRCE; Adely Rio Pérez, de Asinfarma; Alvaro
Manuel Rodriguez Cambra, ingeniero industrial del Instituto Tec-
noldgico de Aragén (ITA), y Daniel Marsol Trescents, de BonArea.

La jornada se celebrara el 26 de noviembre, de 8:30 a 14:30
horas, en el Hotel Diagonal Plaza de Zaragoza.

PORTADA
INTERIOR PORTADA

CONTRAPORTADA
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Calendario de ediciones

PL269
Febrero

FECHA DE CIERRE

23/02/2026

PL270
Abril

FECHA DE CIERRE

27/04/2026

PL271
Septiembre

FECHA DE CIERRE

21/08/2026

PL272
Noviembre

FECHA DE CIERRE

13/11/2026

Madrid

Santa Leonor, 63, planta 32, nave L

28037 Madrid

Instrumentacién, analisis, control y automatizacion:
Control de temperatura, nivel, caudal, presion, humedad
Valvulas de proceso, sensores, variadores, software

Manutencion y Logistica:
RFID, vehiculos guiados, impresion, codificacion,
sistemas biométricos

Industria quimica, plastico y caucho:
Bombas, valvuleria, caldereria, revestimientos

Industria alimentaria:

Industria 4.0, trazabilidad, bombas, seguridad e higiene
Equipos de envasado, etiquetado, llenado, pesaje,
transmision y dosificacion

Packaging 4.0:
Magquinaria y equipos para envase, sellado y encapsulado,
embalaje, etiquetado

Intralogistica:
Paletizado y almacenes

Eficiencia energética en procesos:
Cogeneracion, iluminacion, software, grupos
electrogenos

Sélidos, fluidos y semisdlidos:

m Captacion, procesamiento, transporte y

Tel. +34 913 291 431

plantas@ptp.es

dosificacion de sélidos y liquidos

Valladolid

Avenida Espadana, 38

47140 Laguna de Duero (Valladolid)
Tel. +34 983 477 201

Ferias:

EMPACKY LOGISTICS & AUTOMATION
BILBAO, 18-19 MARZO

Ferias:

FOOD 4 FUTURE - PICK & PACK 2026
BILBAQ, 27-28 MAYO

EQUIPLAST 2026
BARCELONA, 02-05 JUNIO

EXPOQUIMIA 2026
BARCELONA, 02-05 JUNIO

Ferias:

EMPACK MADRID 2026
MADRID, 11-12 NOVIEMBRE

Coordinacion editorial:
Araceli Sosa

Grupo Interempresas



Maquinaria que transforma
la industria de procesos ( Lleal

= contigo, paso a paso

LABORATORIO )
Y PLANTA PiLOoTO  INGENIERIA PROPIA

PRODUCCION POSTVENTA

-l- www.lleal.com

T.938 611 601 - lleal@lleal.com



https://plantasdeproceso.es/lanzadera.asp?id=pl271i1067518	
https://plantasdeproceso.es/masinfo.asp?id=pl271i1067518	

