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Unidades de ahorro de aire    

Parker Hannifin, experta en tecnologías 
de movimiento y control, ofrece su inno-
vadora unidad de ahorro de aire, que 
puede reducir el consumo de aire hasta 
un 50 % y mejorar la eficacia de las apli-
caciones de sopladores de aire.
El componente central es una válvula de 
conmutación que transforma el soplado 
de aire continuo en soplado de aire por 
pulsos sin necesidad de ningún otro control externo. De esta manera, 
crea aire que se sopla en una serie de pulsos de alta velocidad intermi-
tentes; lo cual significa menos ciclos de recarga de tanques.
Además de una reducción considerable del consumo de aire, la unidad 
de ahorro de aire ofrece otras ventajas importantes, como un ahorro 
de energía en el compresor, una reducción de las emisiones totales de 
CO2 y favorece significativamente las actividades de ahorro energético. 
La unidad de ahorro de aire es también muy fácil de instalar. En plantas 
que utilizan válvulas de solenoide de operación eléctrica para controlar 
el soplado de aire, se pueden actualizar las unidades de forma rápida y 
sencilla para ofrecer inmediatamente una reducción del consumo de aire 
sin que sean necesarios cambios importantes en el sistema, por ejemplo 
la reconfiguración de programas PLC. Para las plantas que utilizan vál-
vulas de escape manuales, también hay versiones pasivas; sin necesi-
dad de energía eléctrica. En total hay siete modelos en la gama de uni-
dades de ahorro de aire, con flujos (de 5 bares) de 150 a 15 000 l/min.

PARKER HANNIFIN ESPANA, S.L.
 
 

Tambor enrollable para cadenas 
portacables    

El tambor enrollable e-spool de igus para 
cadenas portacables es una solución idó-
nea para aplicaciones sensibles al ruido, 
tales como escenarios o espectáculos.  
e-spool pueden guiar cables eléctricos, 
tubos neumáticos e hidráulicos, y cables 
de datos como fibra óptica u otros, todo 
desde un único sistema, sin interrupciones 
ya que no requiere de colector. El tambor enrollable e-spool fue sometido 
a un ensayo exhaustivo para calcular las emisiones de ruido durante su 
funcionamiento. e-spool se presenta como una alternativa a los enro-
lladores de cable convencionales sobretodo para montajes con radios 
y espacios de instalación muy reducidos. Los tests demostraron como 
el sistema es capaz de guiar de forma extremadamente silenciosa todo 
tipo de cables eléctricos, de datos, y tubos neumáticos e hidráulicos.
La solución tiene un funcionamiento robusto y duradero…. el muelle 
recuperador integrado fue capaz de aplicar en todo momento la tensión 
requerida a la cadena portacables a lo largo de los doce metros de exten-
sión del sistema. Por su parte, la cadena twisterband que proporciona el 
movimiento rotacional del tambor e-spool superó con creces los 24.000 
ciclos sin ningún tipo de fallo. Twisterband cuenta con unos eslabones 
que permiten un movimiento rotatorio con el que se guían, sin dificultad 
ni interrupciones, los cables y tubos durante el movimiento de giro del 
tambor. igus ofrece el sistema e-spool con una o dos twisterbands, en 
función del número de cables a guiar. Su vida útil dependerá de cada 
aplicación pero puede llegar al millón de movimientos.

igus® S.L.

Frenos para ascensores    

Warner Electric, una empresa del 
grupo Altra Industrial Motion, tiene 
una gama de frenos concebidos para 
satisfacer las últimas normas y ofre-
cer fiabilidad sin precedentes.
Warner Electric tiene más de 60 años 
de experiencia en el diseño y la fabri-
cación de frenos de altas prestaciones y económicamente rentables 
para uso tanto en nuevas construcciones como en la modernización 
de unidades antiguas. Cada nuevo edificio trae consigo nuevos retos, 
y los sistemas concebidos para la comodidad de sus ocupantes tienen 
normalmente un diseño a la medida, el cual tiene también que cumplir 
los reglamentos de la construcción vigentes.
Para ayudar a los constructores tanto de ascensores como de maquinaria 
de tracción, Warner Electric sigue desarrollando su amplia gama de fre-
nos concebidos para trabajar con motorreductores así como con motores 
eléctricos directamente, además de ofrecer también soluciones para la 
modificación de aplicaciones existentes. Con sistemas adaptados a las 
normas EN 81 20 y EN 81 50, las normas que rigen la construcción de 
ascensores en más de la mitad del mundo, Warner Electric tiene también 
experiencia y conocimientos técnicos para desarrollar sistemas especia-
les basados en una amplia gama de productos.
Los sistemas pueden especificarse como frenos de retención para man-
tener una posición determinada del tren cinemático, o para prevenir el 
ascenso de una cabina a velocidad excesiva o un movimiento indebido. 
En ambos casos, el diseño puede incorporar un sistema de doble freno que 
ofrece la redundancia que determinadas aplicaciones puedan necesitar. 

Warner Electric
 
 

Software de fabricación guiada    

El software de FABRICACIÓN GUIADA, 
desarrollado por GDO, permite la progra-
mación de alertas, datos críticos de traza-
bilidad, calidad, mantenimiento, consumos, 
productividad, costes, entregas… Y puede 
integrarse de forma rápida y sencilla en los 
programas de gestión de la empresa, tipo 
ERP, MES, MMS, ...
Como beneficios, destacar: • Mejora el 
rendimiento de la planta. • Actualiza la información en tiempo real. • 
Mejora continua en el proceso productivo. • Eliminación del papel en 
plata. • Eliminación de los errores de registro. • Facilita el aprendizaje. 
• Permite una fabricación y trazabilidad eficientes. • Facilita la planifi-
cación de aprovisionamientos. • Reduce las mermas. • Mantiene altos y 
constantes niveles de calidad. • Permite la integración de datos y KPI’s. 
• Gestión de Reprocesos.
Sus aplicaciones: • Gestión de recetas/fórmulas. • Trabajo con OFs y 
Lotes. • Automatización de registro de datos. • Trazabilidad Global 
en Proceso. • Producción real vs teórica. • Actualización del Audit de 
Calidad. • Alertas automáticas. • Pantallas personalizadas según el perfil.
• Proporciona KPI’s para ayudar a mejorar las métricas de fabricación y 
eficiencia (OEE). • Puede funcionar de forma independiente o integrarse 
en aplicaciones de gestión: ERP, MM, QC, MES,WCS,…• Integración 
con equipos de dosificación o pesaje de nueva implantación o bien con 
sistemas automáticos parciales existentes
Va dirigida a fabricantes de:  Medicamentos, cosmética / body care, aro-
mas y esencias, productos de limpieza, químicas, helados, galletas y dul-
ces, alimentación infantil, preparados alimenticios, piensos compuestos.

GDO ELECTRIC, S.L. 

Solución eficiente para la 
automatización individualizada de 

de habitaciones     

WAGO ofrece una solución estandari-
zada con su sistema flexROOM®, propor-
cionando una automatización de habita-
ciones fácil de implementar. Para hacer 
más rápida la parametrización del sis-
tema, se ha desarrollado un nuevo soft-
ware de configuración. La nueva versión 
incorpora una interfaz de usuario comple-
tamente rediseñada que facilita su uso.
WAGO ha incorporado en la nueva versión una serie de mejoras extraí-
das de la experiencia de los usuarios en la versión anterior. Por lo que 
las mejoras no son solo de aspecto, sino también cambios estructurales, 
como la reorganización de las plantillas de configuración o la aplicación 
de los parámetros de configuración, para hacer el flujo de trabajo más 
consistente. Sin embargo, el principio de funcionamiento de flexROOM® 
permanece intacto permitiendo dividir una habitación en varios segmen-
tos de control. En el caso de cambios en la distribución de la planta es 
suficiente con introducir los cambios en los segmentos que forman una 
habitación y definirlos de manera individual, parámetros control de habi-
tación, iluminación, y control  de persianas. 
La nueva versión de flexROOM® incorpora una interfaz Web basada en 
HTML5 lo cual permite usar Tablets y Smartphones. 

DICOMAT-WAGO
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Ventilador con Filtro Plus    

A menudo, las envolventes 
presentan una elevada densi-
dad de componentes eléctri-
cos y electrónicos, por lo que 
resulta crucial una óptima 
utilización del espacio. Las 
elevadas temperaturas den-

tro del recinto pueden causar un mal funcionamiento con un tratamiento 
inadecuado. Con la gama innovadora de ventiladores Stego, se asegura 
que los componentes sensibles, estarán protegidos contra el sobreca-
lentamiento y averías, en todo tipo de aplicaciones. 
La serie de Ventiladores con Filtro Plus utiliza una nueva tecnología "air-
flap" para la salida de aire alcanzando así un mayor flujo de aire. Para 
el montaje se utiliza un mecanismo sistema cremallera que proporciona 
una alta fiabilidad y seguridad de ajuste. Dependiendo de la aplicación, 
hay dos sistemas disponibles: FPI-FPO.
• Dirección del flujo de aire “In”: El sistema FPI es un sistema están-
dar: Un ventilador con filtro y manta filtrante en la parte inferior de la 
envolvente, cogiendo aire del exterior. El aire se eleva a la parte superior 
del recinto, enfría el espacio interno y empuja el aire caliente hacia el 
exterior. La novedad es que ahora, gracias a la nueva tecnología air-flap 
se consigue un mayor flujo de aire y un mejor rendimiento. 
• Dirección del flujo de aire “Out”: En esta alternativa, donde puede 
ser necesario expulsar la acumulación de calor más directamente desde 
la parte superior de la envolvente, se recomienda una evacuación más 
activa del aire caliente. La serie de Ventilación con Filtro Plus ha sido 
diseñada para uso en interiores.

GO
 
 

Sensores inteligentes    

SICK AG expuso en la feria de Hannover 
soluciones de sensores innovadoras 
para aplicaciones futuras bajo el lema 
“Industrie 4.0 ready”. Como proveedor 
de tecnología en el área de sensores 
industriales, SICK presentó en la feria el 
uso que puede hacerse de los datos de 
los sensores inteligentes, desde la crea-
ción de complejos servicios web en la 

nube con gran volumen de agregación y el desarrollo de sistemas shop 
floor, hasta la transparencia de la logística o incluso el control autónomo 
directo de robots. Además de sistemas y sensores inteligentes propios, 
se pudieron ver algunos ejemplos de cooperación con programas de 
investigación y con la industria. 
Una auténtica atracción para el público fue la demostración sobre la 
colaboración entre humanos y robots, en la que un brazo robótico aga-
rraba la taza de vidrio sostenida por uno de los asistentes. Por medio de 
la etiqueta RFID adherida, el robot conseguía leer la presión aplicable 
y la ejercía de forma autónoma. Gracias a la protección de la estación 
con escáneres láser del tipo microScan3, el robot pudo trabajar en esta 
aplicación sin pantallas de separación. En el instante en que una persona 
se aproximaba a cierta distancia al robot en pleno trabajo, este ralen-
tizaba su movimiento. Si alguien se acercaba un poco más, el robot se 
detenía por completo. 
Una novedad en el área de seguimientos de envíos “track & trace” 
es, también, el dispositivo de lectura/escritura RFID RFU65x, que crea 
caminos transparentes en la fábrica. Por primera vez, se puede medir el 
sentido del movimiento de un portaetiquetas leído

SICK OPTIC-ELECTRONIC, S.A.
  
 

Sistema de corte por plasma    

Hypertherm, un fabricante de sistemas de 
corte por plasma, láser y chorro de agua, ha 
alcanzado un importante hito con la produc-
ción de la 100.000ª unidad de sus sistema de 
corte y ranurado por plasma Powermax45®. 
Este hito hace que el Powermax45 sea el 
sistema de plasma más vendido de todos 
los tiempos. 
Presentado en 2008, la popularidad del sis-

tema Powermax45 se debe en gran medida a su increíble versatilidad. 
Es portátil —pesa 16 kg— pero lo suficientemente potente para cor-
tar fácilmente acero de 12 mm de espesor y acero de 25 mm de espe-
sor si es necesario. Además, el sistema está diseñado para corte y ranu-
rado manual o mecanizado. 
Hypertherm diseña y fabrica productos de corte avanzados para su uso 
en diversas industrias como la construcción naval y la fabricación y repa-
ración de vehículos automotrices. Su línea de productos incluye sistemas 
de corte con chorro de agua, por plasma y láser, además de avance de 
Control Numérico Computarizado (CNC), controles de altura, software 
de anidamiento CAM, software de robótica y consumibles.
 Los sistemas Hypertherm gozan de credibilidad por su rendimiento y 
fiabilidad, lo que redunda en una mayor productividad y rentabilidad en 
cientos de miles de empresas. La reputación de la compañía en la inno-
vación del corte se remonta a casi 50 años cuando, en 1968, cuando 
Hypertherm inventó el corte por plasma con inyección de agua.

HYPERTHERM EUROPE B.V.

Combustión de biogás en      
calderas industriales de vapor o 

aceite térmicos

ANINGAS-ERGOS S.A. tiene experiencia 
en utilización de biogás como combus-
tible en calderas industriales.
Los aspectos a tener en cuenta son:
•  PCI.
- Si el biogás tiene un PCI del orden de 
5.500 kcal/Nm3 (aproximadamente 50 
o 60% de metano) se puede quemar en 

un quemador compacto similar a los standard para Gas Natural, pero:
-a) Líneas, válvulas y rampas de gas sobredimensionadas.
-b) Materiales en contacto con el biogás (válvulas, ...) en acero inoxida-
ble para evitar corrosiones.
- Si el biogás tiene un PCI menor se deben utilizar quemadores diso-
ciados especiales. Tenemos referencias quemando correctamente desde 
hace años con PCI 3.200 kcal/Nm3 (35% de metano).
• % de sulfhídrico.
- Debe ser inferior a 0,1 % vol. 
• Humedad. 
- El biogás se debe deshumidificar antes de llegar al quemador.
• Presión a la entrada del quemador.
- Normalmente la presión a la entrada del quemador debe estar entre 
40 y 50 mbar.

ANINGAS-ERGOS, S.A.
  
 

terminal para monitorización         
del agua    

El con::lyte es un terminal potente que 
muestra y controla un número de
parámetros de la calidad del agua que 
están siendo monitorizados continua-
mente. Con el relanzamiento del sólida-
mente establecido terminal con::lyte, el 
equipo de desarrollo de s::can no sola-
mente le ha dado un cambio de imagen 

sino que además le ha añadido varias características adicionales.
La función de control PID ofrece inteligencia adicional para controlar 
continuamente un proceso dinámico desencadenado por los datos que 
provienen de los sensores en tiempo real. La interfaz ergonómica y multi-
lingüe está diseñada para un funcionamiento intuitivo. Se pueden añadir 
sensores fácilmente, llevar a cabo calibraciones y los datos se pueden 
descargar vía USB. Un procesador de gran velocidad combinado con la 
funcionalidad de data logging con almacenaje interno de hasta 512 MB 
mejora sustancialmente la utilidad del terminal.
El con::lyte está equipado con entradas analógicas y digitales. Se pueden 
conectar hasta 3 sensores s::can y puede mostrar hasta seis parámetros. 
Dispone de múltiples opciones de salida de datos tales como salida 
analógica 4-20 mA, modbus RTU o profibus DP.
Los productos s::can miden un amplio rango de parámetros en diferentes 
aplicaciones en las áreas de agua potable, agua residual, monitorización 
medioambiental y aplicaciones industriales. Todos los productos están 
desarrollados con la misma filosofía: son precisos, inteligentes, robustos 
y requieren muy poco o ningún mantenimiento.

scan Iberia Sistemas de Medición, S.L.U.
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