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PROcESOS DE FINAL DE LÍNEA 

Controlpack Systems se centrará en Hispack (21 al 24 
de abril) en sus procesos de final de línea (envoltura 
con film estirable, empaquetado, embolsado y retrac-
tilado, flejado, cierre de cajas, fijación y protección de 
la mercancía). Resumiendo, los productos destacados 
que expondrá en esta feria son:
-Retracti ladoras y enfajadoras 
Systempack. Línea de maquinaria 
especializada para el retractilado, 
sellado y envoltura con film termore-
tráctil, modelos manuales para peque-
ñas producciones, semiautomáticos y 
totalmente automáticos para trabajos 
en línea.
- Sistema Macroplat.  Unidad de fabri-
cación y aplicación de film con aguje-
ros, para favorecer la ventilación de la 
carga paletizada, especialmente pen-
sada para el sector de manipulación 
de productos perecederos. 
- Sistemas de relleno y protección Ranpak. La alterna-
tiva más económica y ecológica para aquellas empre-
sas que requieren sistemas de relleno para la protec-
ción de sus mercancías en el envío. 
- Embolsadoras Baggy y Smart. Sistemas de embol-
sado totalmente automatizado, que permite la fabri-

cación de bolsas de diferentes tamaños a partir de 
una única película tubular. Una máquina para todo 
tipo de necesidades de embolsado.
- Kit de producción de almohadillas de aire Mini Pak’r. 
Su bajo coste y la amplia gama de consumibles que 

admite asegura la fabricación sencilla 
de tiras de almohadillas de aire, que 
protegen su producto de golpes en la 
manipulación.
- Sistema de embalaje anticorrosión 
VCI 2000 “made in Spain”. Renovada 
gama de soluciones de embalaje y 
embolsado de  piezas metálicas que 
deben ser protegidas con embalaje 
anticorrosivo (contra el óxido).
- Flejadora de batería SPK 224. 
Asegura la carga de posibles manipu-
laciones indebidas de forma sencilla y 
económica. Es apta para fleje de poli-

propileno (PP) y poliéster (PET), mediante soldadura 
de vibración. 

cONTROL PAcK SySTEM

El Metal Shark BD de CASSEL es un detector de meta-
les industrial de alta sensibilidad diseñado para des-
cubrir partículas metálicas en productos general-
mente transportados por cinta trans-
portadora; sean a granel o empaqueta-
dos. Este detector, puede incorporar sis-
temas de alarma sonoros, visuales, de 
paro de cinta o descarte de producto.
Libre de mantenimiento, el detector 
Metal Shark BD está fabricado con 
materiales de alta calidad para sopor-
tar los ambientes de trabajo más duros y exigentes e 
incorpora la controladora Metal Shark II y la tecno-
logía más avanzada DDS y DSP, que asegura la mejor 
detección incluso con productos con elevada hume-
dad. También incorpora sistema de control automá-

tico, según las normativas IFS, BDC, HHCC. Otros 
detectores de metales desarrollados por esta firma 
radicada en Alemania son: Metal Shark GF, Metal 

Shark Compact, Metal Shark in Meat y 
Metal Shark TU.
Ibercassel está especializada en detec-
tores industriales, equipos de rayos x, 
pesaje dinámico, cintas transportado-
ras, imanes industriales, sistemas de 
expulsión, certificados de calibración, 
plásticos detectables y patrones de cali-

bración para industria alimentaria, textil o farmacéu-
tica, entre otras.

IBERcASSEL, S.L.

En el Salón internacional HISPACK 2015, KUKA mos-
tró sus últimos lanzamientos y aplicaciones espe-
cialmente orientadas al sector del packaging y el 
embalaje. 
Entre los principales productos que se presentaron en 
el stand de KUKA, estaba el robot sensitivo LBR iiwa, 
equipado con sensores de esfuerzo 
en sus siete ejes. Que permiten la 
automatización de tareas complejas 
y añade su tecnología de seguridad 
ajustada  a los estándares de la robó-
tica industrial. 
El robot LBR iiwa aporta versatilidad 
a la línea de producción y permite 
repensar conceptos anteriormente 
imposibles en la aplicación de la robótica a entor-
nos industrial. Entre otras características el LBR iiwa 
de KUKA permite sistemas de agarre más simples, la 
programación por medio de guiado manual, la elimi-
nación de vallados y la posibilidad de que el hombre 
y el robot trabajen codo con codo.

Otra de sus novedades es el software KUKA.PLC 
mxAutomation.  KUKA ha desarrollado un software 
que permite que los fabricantes de maquinaria o inte-
gradores de sistemas pueden integrar el control del 
robot KUKA en su controlador de la máquina. 
Todas las tareas de programación y comando del 

robot se pueden hacer exclusiva-
mente desde el PLC de la máquina y 
su equipo de servicio. Con ello, ya no 
son necesarios conocimientos espe-
cíficos de lenguaje de programación 
de robots. 
KUKA también presenta robots 
capaces de dar respuesta a condi-
ciones extremas de humedad, tem-

peratura y polvo. KR Agilus WP es el robot de KUKA 
capaz de desafiar al agua y al polvo ya que el robot 
KR QUANTEC PA ARCTIC permite trabajar a -30ºC.

KUKA ROBOTS IBéRIcA, S.A.

DETEcTOR DE METALES INDUSTRIAL DE ALTA SENSIBILIDAD 

ROBOT SENSITIVO y SOFTwARE  

BIDONES QUE OPTIMIzAN LA cARGA 
EN EL TRANSPORTE  

Trignoláxia es una empresa portuguesa 
dedicada a la fabricación y comercializa-
ción de embalajes destinados principal-
mente a los sectores de transporte por 
carretera y embalaje industrial. 
Durante muchos años los bidones de 
plástico ha tenido las mismas caracterís-
ticas, el mismo formato y la misma diná-

mica. Trignoláxia vino a introducir cierta innovación y valor añadido 
para sus clientes. Sus bidones están fabricados con materiales de alta 
calidad y son fruto de un cuidadoso proceso de elaboración. 
Una ventaja de los bidones de Trignoláxia es la optimización de los 
contenedores. Para quien se dedica a la exportación es un activo inte-
resante. Con su formato único es posible llevar más cantidad en cada 
viaje, sin que excedan el límite de tara por contenedor, hecho que se  
traduce en una reducción directa de costos. 
Trignoláxia también ayuda a sus clientes a elegir el mejor envase para 
su negocio haciendo estudios de logística y optimización para redu-
cir los costes de transporte. Trigno trabaja para producir más de 100 
productos diferentes, principalmente  contenedores con capacidades 
que oscilan entre 10 y 200 litros. El proceso productivo de Trigno tiene 
un enfoque ecológico; la empresa apuesta por el desarrollo sosteni-
ble, mediante el reciclaje de las materias primas. 

TRIGNOLáxIA, LTD

MáQUINA DE DETEccIóN DE ENVASES 
DE DOBLE VÍA   

Luceo amplia nuevamente su gama 
de máquinas de inspección óptico de 
los envases con una versión doble vía. 
Posteriormente al proceso decompro-
bación de peso y de la detección de 
metal, los envases llegan en doble 
vía en la máquina de inspección. 
Manteniendo su punto fuerte de 

ausencia de indización mecánica para centrar los productos antes 
de la puesta de imágenes, esta  versión doble vía de ThermoSecure 
trata de manera asíncrono la llegada de los envases en cada vía: éstas 
llegan de manera aleatorias al puesto de control. 
ThermoSecure permite la visualización de los resultados de inspección 
en la pantalla en línea o fuera de línea, el archivado del conjunto de 
las imágenes de defectos es también posible. En Europa y América, 
ThermoSecure controla y traza 100 % de los envases, archiva las imá-
genes y los datos de producción de importancia para evitar operacio-
nes de retorno de envases defectuosos, de reclamaciones y también 
de recuperación de productos ligados a problemas de integridad de 
los envases. 
Luceo Inspection Worldwide es una rama de actividad del grupo 
Tiama líder mundial en soluciones innovadoras de inspección a base 
de tecnología de visión. Tiama se posiciona como especialista de 
las soluciones de inspección para los envases: agroalimentario y 
del vidrio (MSC). El grupo Tiama emplea hoy en día a más de 200 
colaboradores con una presencia mundial (Alemania, España, USA, 
China, ...). Luceo concibe, fabrica e instala gamas de equipamientos 
dedicados a las exigencias de calidad, de trazabilidad y de seguridad 
sanitario de los envases individuales. 

LUcEO INSPEcTIONS SOLUTIONS FOR FOOD & 
BEVERAGE INDUSTRyA
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Thermo Fisher Scientific, fabricante de sistemas 
de control en línea, presentará en Hispack 2015 
(Barcelona, del 21 al 24 de Abril), el nuevo sistema 
de inspección mediante rayo X, modelo NextGuard. 
Gracias a su diseño innovador, tecnología de punta y 
flexibilidad facilita su instalación y uso en una gran 
variedad de aplicaciones diferentes.
El NextGuard es un sistema de 
tamaño reducido (1 metro) y pre-
cio ajustado que permite inspec-
cionar productos con todo tipo de 
envase (metalizados, metal, cristal, 
etc.), detectando contaminaciones 
a simple o doble vía, pudiendo ade-
más controlar la falta de producto. 
Todo esto gracias a su software (procesador de ima-
gen) que por medio de su menú desplegable y algo-
ritmos permite ajustarse a cada aplicación.
La serie NextGuard dispone de un sensor de 0.8 mm 
estándar y 0.4 mm opcional, lo cual combinado con el 
procesador estándar del sistema, permite una detec-
ción de contaminantes a alta velocidad, ofreciendo 

una mayor capacidad de inspección y respuesta al 
usuario.
El inspector NextGuard es un sistema aprobado y 
declarado como exento por el CSNE, lo cual permite 
su instalación en todo tipo de línea de proceso y 
envasado de alimentos, fármacos, pet-food, etc.

El departamento técnico de Thermo 
Fisher Scientific en España dispone 
de personal técnico cualificado y 
autorizado por el CSNE que ofrece 
la puesta en marcha, la formación 
al personal utilizador y el mante-
nimiento de todos sus sistemas 
de control.  Usando instrumentos 
analíticos de gama alta, equipo de 

laboratorio, software, servicios, consumibles y reac-
tivos, ayudan a sus clientes a resolver retos analíti-
cos, mejorar la capacidad de diagnóstico y aumentar 
la productividad de los laboratorios

THERMO FISHER ScIENTIFIc, S.L.

LA FILOSOFÍA 3R EN UN NUEVO PALET DE PLáSTIcO

Nortpalet estrena un palet europeo encajable, con 
patines y reforzado para rack (1000kg). Fabricado en 
plástico reciclado, es un 34% más ligero (17 kilogra-
mos frente a los 25 kg del palet EPAL) y ofrece un 
43% de ahorro de espacio en transporte y almacena-
miento. Este palet ha sido ideado y desarrollado de 
acorde a la filosofía 3R: Reutilizar, Reducir y Reciclar. 
Reducir: debido a su ligereza y 
encajabilidad, con respecto a los 
palets convencionales de simi-
lares características, se consi-
guen un ahorro de costes logís-
ticos y de almacenamiento y 
una reducción de las emisiones de CO2. 
Reutilizar: con unas características técnicas propias 
de un palet de alta resistencia, no requiere de ningún 
tratamiento especial cumpliendo con las normativas 
sanitarias en alimentación y no precisa de tratamien-
tos fitosanitarios para la exportación. Todo ello hace 
que sea un palet útil, versátil e higiénico, óptimo para 
reutilizar a lo largo de su ciclo de vida.

Reciclar: una vez concluido su ciclo de vida, este palet 
es 100% reciclable, y por tanto sostenible. Además, 
gracias al programa de recompra “Buy-Back” que 
ofrece Nortpalet, se favorece el reciclado y se mini-
miza así el impacto medioambiental.
Fruto de un proyecto interno que se ha gestado en 
los últimos años, Nortpalet lanza al mercado un pro-

ducto innovador, que trata de 
ofrecer alta capacidad de carga 
y máxima versatilidad, propor-
cionando eficiencias logísticas 
con impacto medible en el coste 
por uso. 

Todas estas características, nunca antes unificadas 
en un palet, y un precio competitivo pretende atraer 
al plástico a tradicionales usuarios de los palets de 
madera que busquen mejorar su cadena de valor. 

NORTPALET FáBRIcA, S.L. 

NUEVO SISTEMA DE INSPEccIóN MEDIANTE RAyO x 
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Normalmente, la bomba de vacío está integrada o 
dispuesta por separado próxima a las máquinas de 
envasado al vacío -de la cámara de la máquina a la 
termoformadora. Las  bombas de vacío de paletas 
rotativas lubricadas con aceite se utilizan casi exclu-
sivamente para este fin. Este tipo de bomba de vacío, 
desarrollada específicamente para 
la industria del envasado por Busch 
en la década de los 60, ha sido 
durante mucho tiempo un estándar 
en el envasado al vacío. Su desarro-
llo continuado asegura que estas 
bombas de vacío son siempre tec-
nológicamente actuales. 
Con la centralización parcial, las bombas de vacío 
rotativas de paletas se retiran de la sala de enva-
sado real y son integradas en un sistema central de 
pre-vacío para todas las máquinas de envasado en 
una habitación separada. La centralización completa 
del suministro de vacío es generalmente una opción 
económicamente viable a partir de seis máquinas de 
envasado. 

La eliminación de todos los generadores de vacío de 
la sala de producción y / o envase,  a su vez elimina 
el peligro de contaminación de los alimentos a tra-
vés de los aerosoles de aceite. Además, no hay nece-
sidad de que los empleados entren en la sala de enva-
sado higiénicamente sensible para el mantenimiento 

o reparación. 
Las cámaras de envases individua-
les son bombeados en dos etapas 
para poder ejecutar la frecuencia 
de ciclo máximo en las líneas de 
envasado. Para ello, se utiliza el 
gradiente de presión crítica y por 
lo tanto logra la evacuación más 

rápida posible. Un sistema de suministro de vacío 
centralizado tiene un diseño modular, lo que significa 
que los módulos individuales pueden ser desconec-
tados para su mantenimiento. Cuando esto sucede, 
una unidad de reserva se activa automáticamente. 

BUScH IBéRIcA, S.A.

El sistema de carga carga"Flat Floor Trailerskate 
Dock" de Joloda es capaz de cargar, en una sola ope-
ración y de forma totalmente automatizada, 42 palets 
en un camión extralargo. Esta novedad, que produce 
un ahorro de tiempo de 30 minutos, es el resultado de 
la colaboración entre el especialista de carga Joloda, 
el consorcio de alimentos PepsiCo, el proveedor logís-
tico Kühne + Nagel y el fabricante de 
camiones Heiwo. 
En el almacén, todo está orientado al 
procesamiento "Justo a tiempo": La 
instalación de paletizado automático 
se encarga de asegurar que las cajas 
de cartón se apilen con precisión en 
los palets. A continuación, cada palet 
se transporta a los muelles de carga de Joloda. Una 
vez abierta la puerta enrollable de los muelles, des-
cienden dos sensores de distancia de largo alcance 
DT500 de SICK montados en un soporte. Los senso-
res miden la profundidad del tráiler y comprueban si 
está alineado correctamente. Medir la distancia es 
necesario porque, aparte de los EuroCombis extra-

largos, aquí también se cargan y descargan tráilers 
de 13,6 m de longitud.
El propio proceso de carga del tráiler se realiza 
usando la tecnología de placa elevadora (Riser Plate) 
desarrollada por Joloda. También aquí, la tecnología 
de SICK desempeña un importante papel. Cuatro sen-
sores de presión PBS monitorizan no solo la presión 

mientras se elevan los palets, sino tam-
bién la depresión. El sistema automá-
tico de carga ahorra una enorme canti-
dad de espacio en comparación con el 
uso de carretillas elevadoras; un espa-
cio que ahora puede aprovecharse 
de forma flexible para otros fines. 
Asimismo, también se incrementan la 

seguridad de trabajo y la protección de las perso-
nas. Además, gracias al sistema de elevación con aire 
comprimido, los tráilers no se someten prácticamente 
a ningún esfuerzo mecánico. 

SIcK OPTIc-ELEcTRONIc, S.A.

SISTEMA FLExIBLE DE cARGA

Los sistemas PicoDot, de dispensación por Jet, apor-
tan nuevas capacidades a la línea de sistemas de 
precisión para dispensación de fluidos. Y puesto que 
los sistemas PicoDot no entran en contacto con el 
sustrato, facilitan a los fabricantes 
la colocación controlada de volú-
menes de fluidos en áreas de difí-
cil acceso, superficies irregulares o 
en aplicaciones donde una dispen-
sación convencional de agujas no 
puede ser empleada.
Las múltiples configuraciones de los sistemas Pico 
hacen posible la dispensación de un amplio rango 
desde baja (50-1.000mPas), media (50-200.000mpas) 
y alta (1.000-500.000mPas) viscosidad en una gran 
variedad de aplicaciones de fabricación.
Las capacidades de los sistemas Pico incluyen:                    

• Sistema de jet sin contacto, incluso para superficies 
tridimensionales. • Sistemas de jet sin contacto para 
líneas. • Cobertura de áreas por dispensación jet, de 
una matriz de puntos con tamaños desde 0,002μl (2 

nl) hasta 300 g/min. (10 oz. /min.). 
• Adaptador opcional de agujas de 
precisión, para permitir el contacto 
en la dispensación de puntos y cor-
dones. • Calefactor integrado, para 
un control preciso de la viscosidad. 
• Válvulas modulares : permiten el 

cambio de las partes en contacto con el fluido por 
componentes limpios, baja costos de servicio y reduce 
el tiempo de inactividad.

NORDSON EFD

MaxiMet es una estación meteorológica compacta, 
diseñada y fabricada por Sensovant, usando tec-
nología probada para medir parámetros meteoro-
lógicos y ambientales adaptándose a las normas 
internacionales.
Con características tales como sensores de 
viento, precipitación, radiación solar, tem-
peratura, humedad, presión, baja potencia 
"Modo Eco", GPS, brújula o Bluetooth, todos 
los modelos de Maximet tienen bajo con-
sumo en Modo Eco y Bluetooth incluidos. 
Entre las principales ventajas de las estacio-
nes meteorológicas compactas destacan: • 
Mediciones de alta calidad. • Mide múltiples paráme-
tros con un solo instrumento. • Rentable. • Calidad 
y fiabilidad probada. •  Plug & Play. • Fácil de usar. 
• Comunicaciones Bluetooth y Protocolo Modbus. • 
Fácil instalación. • Construcción robusta. • Sin par-
tes móviles. • Cero mantenimiento.

Entre la lista de parámetros disponibles destacan 
la velocidad y dirección del viento, la temperatura 
del aire, la presión barométrica, la precipitación, la 
radiación solar, o las coordenadas GPS en 2D y 3D. 

Maximet tiene aplicaciones para varios sec-
tores: Controles industriales y Construcción 
(seguridad y medio ambiente),  Autoridades 
(obligaciones estatutarias), Transporte 
Terrestre y Marítimo, Costas (tierra/ 
mar),Agrícola (agricultura e investigación), 
Seguridad (Gestión de Eventos), Educación 
(escuelas y universidades), Comercial (climas 
extremos) y Energía (solar, viento, mareas). 

cONTROL LLEVANT INSTRUMENTAcIóN 
y cONTROL, S.L. 

ESTAcIONES METEOROLóGIcAS cOMPAcTAS   
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SISTEMA DE DISPENSAcIóN SIN cONTAcTO

AR Racking presenta su nuevas instalaciones en el 
puerto de Valencia que almacenarán 1.600 paletas 
en diferentes cámaras frigoríficas, tanto de refrige-
ración como de congelación, y que constarán de un 
sistema de almacenaje de alta densidad AR SHUTTLE, 
con cuatro unidades autónomas de última genera-
ción, estructuras de 12.000 mm de altura  y diver-
sas configuraciones en las 
cámaras.
El Sistema AR SHUTTLE es 
una solución de almace-
naje compacta semiautoma-
tizada para paletas que uti-
liza carros satélite motoriza-
dos que realizan los movimientos en el interior de 
la estantería. Con su sistema de guiado y almacena-
miento, se consigue una densidad de producto idó-
nea para optimizar la circulación de frío ambiental y 
conseguir un adecuado reparto de la temperatura.
AR Racking, proveedor de soluciones de almacenaje 
industrial, forma parte del Grupo Arania, un grupo 

industrial de empresas con actividad multisectorial 
en torno a la transformación del acero, que este año 
celebra su 75 aniversario.
FRIO PUERTO VALENCIA, S.L. está integrado en el 
Grupo Romeu, por lo que cuenta con el soporte de 
cerca de 100 empresas y más de 1.000 profesiona-
les del mundo de la logística. Ya en su quinta genera-

ción familiar, el grupo apoya 
a Friopuerto en múltiples 
actividades: transporte y dis-
tribución, consignaciones, 
agencia de aduanas, inspec-
ciones, almacenaje, termi-
nales, etc. El Grupo Romeu 

está implantado en España, Portugal, Túnez, Angola, 
Argelia, Marruecos, Mozambique, Argentina, Chile, 
Colombia, Peru, México, Guatemala, El Salvador, Rep. 
Dominicana, Panamá, EE.UU. y China.

AR STORAGE SOLUTIONS (DIV. AR RAcKING)

RS Components (RS) y Allied Electronics (Allied), mar-
cas comerciales de Electrocomponents plc (LSE:ECM), 
se han convertido en los primeros distribuidores glo-
bales de la gama Big Wipes de toallitas indus-
triales, especialmente formuladas para una 
limpieza rápida y segura de la piel.
Con su fórmula de acondicionadores para la 
piel y tejidos de alto rendimiento, Big Wipes 
puede eliminar las sustancias no deseadas, 
como la espuma de poliuretano, pinturas, bar-
nices, siliconas, pegamento, aceite y grasa de 
una variedad de superficies. 
La toallita mantiene sus propiedades de lim-
pieza, incluso cuando está muy sucia por lo 
que en grandes limpiezas se consumen menos 
unidades. Su fórmula es biodegradable, libre de con-
servantes y cumple con la directiva sobre cosméticos 
de la UE, lo que garantiza que las toallitas Big Wipes  

son respetuosas con el medio ambiente  protegen la 
piel del usuario.
RS ofrece la gama completa Big Wipes, que incluye 

toallitas multiusos para uso intensivo y para 
múltiples superficies, en embalajes de entre 80 
y 240 unidades. Su bajo contenido de alcohol 
(aproximadamente del 5%) permite que las 
toallitas se pueden utilizar en cualquier lugar y 
sin restricciones de uso. 
La oferta de RS abarca en torno a 2.500 fabri-
cantes de semiconductores, interconexión, 
pasivos, electromecánica, instalación eléctrica, 
prueba y medida, herramientas, consumibles y 
automatización y control.  

RS cOMPONENTS

TOALLITAS INDUSTRIALES cON FóRMULA BIODEGRADABLE  
INSPEccIONES DE cARGA A NIVEL INTERNAcIONAL 

Los contadores de desplazamiento positivo de 
Flowal® OD de Bopp & Reuther son extremamente 
robustos y destacan por su sencillez y fácil instala-
ción. Su moderno concepto se une a la experiencia 
de decenas de años del fabricante. El contador de 
ruedas ovaladas OD con su salida de alta 
frecuencia de impulsos es un contador-
dosificador con medición directa del volu-
men para la conexión al autómata de las 
máquinas dosificadoras. Está equipado 
con conexiones TriClamp y un sensor de 
impulsos de alta frecuencia Wiegand y 
construido para la dosificación de gra-
sas, agua, aceites etc.
Los contadores, de construcción compacta, se conec-
tan directamente a los diferentes aparatos de mando. 
En la configuración solo se conectan las alimentación 
eléctrica de 24 VDC, una entrada de la válvula de cie-
rre y la salida de impulsos. La conexión eléctrica es 
la misma que en nuestros otros dosificadores (mag-

néticos y másicos) y de esta forma es muy sencillo el 
cambio a otro sistema.
Con el contador de ruedas ovaladas Flowal® OD de 
Bopp & Reuther se consigue una dosificación precisa, 
robusta y económica.

- Las características técnicas de los conta-
dores son: • Error de medición: < ± 0,5% 
del valor actual. • Reproducibilidad: ± 
0,05% del valor actual. • Temperatura 
de servicio: -10°C hasta +130°C.                               
• Temperatura de ambiente: -20°C hasta 
+70°C. • Conexión mecánica: TriClamp 
según DIN 32676. • Alimentación eléc-

trica: 18V - 36V DC salida de impulsos estado de las 
válvulas. • Material Cuerpo: Acero inoxidable. Ruedas 
ovaladas: acero inoxidable. Junta: Viton, alternativa-
mente FEP. • Protección: IP 65.

MABEcONTA, S.L.

cONTADORES DE DESPLAzAMIENTO POSITIVO 
El Titralab AT1000 es un sistema de valoración auto-
mática en un paso, con métodos predefinidos que 
permiten proporcionar rápidamente resultados exac-
tos y fiables. Dado que el modelo AT1000 ofrece valo-
raciones automáticas que reducen la complejidad de 
los análisis, aumenta la confianza en los resultados 
y desaparece la interpretación por parte del usua-
rio, asociada habitualmente a la valora-
ción manual.
Con este sistema, los clientes disfrutarán 
de una valoración simplificada desde el 
primer momento. Cada modelo incluirá 
un kit específico para la aplicación de 
modo que cualquiera pueda configu-
rar y realizar un análisis de forma fácil 
y rápida. Los kits específicos para las aplicaciones 
incorporan una memoria USB que programa automá-
ticamente el punto final y realiza los cálculos nece-
sarios para garantizar que el análisis se realiza con-
forme a la norma, pero sin recurrir a una compleja 
programación.

Entre sus funciones, se incluyen las siguientes:
• Kits de aplicación exclusivos que ofrecen todo el 
equipamiento y la programación necesarios para rea-
lizar una valoración.
• Interfaces de usuario fáciles de usar.
• Utiliza sondas digitales Intellical (pH, conductivi-
dad, ISE).

La serie de productos Titralab es idónea 
para el análisis de pH/alcalinidad, acidez 
total, SO2 total y libre, contenido de sal y 
contenido de humedad (Karl Fischer) en 
el mercado municipal e industrial.
Hach lange realiza análisis de agua 
para uso en campo, en el laboratorio o 
en continuo. También suministra un sis-

tema exclusivo de productos y servicios para obtener 
resultados de medición fiables en aguas residuales, 
agua potable y otras aplicaciones. 

HAcH LANGE SPAIN, S.L.U. 

SISTEMA DE VALORAcIóN AUTOMáTIcA EN LABORATORIO

BOMBAS DE VAcÍO EN PLANTAS DE PROcESADO DE cARNE 
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