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SONDAS MULTIPARAMETRICAS Y
DATALOGGERS DE NIVEL

Alava Ingenieros, de la mano de su socio

tecnoldgico In-Situ, lanza una nueva gama

de sensores de nivel auténomos con data-

3 logger, baterias internas y distintas sondas

i : multiparamétricas para el estudio de cali-
dad del agua.

A Labsphere ha ampliado su linea de pro-

ducto en medida de LED y luz con la introduccion del illumia®lite. Este
sistema portatil presenta la precision de un equipo de medida basado
en esferas integradoras en un elemento portatil y de uso sencillo en
produccion, laboratorio o en campo. El sistema illumia®lite salva los
inconvenientes inherentes en otros sistemas portatiles mediante la
incorporacion de un espectrometro calibrado para flujo espectral abso-
luto, y emplea una esfera integradora en su disefio.
Esta combinacion ofrece mas capacidad de medida de flujo espectral
que los medidores de iluminancia que utilizan receptores de coseno.
Este instrumento portatil y ergonémico mide flujo luminoso y color de
cualquier elemento, incluyendo LEDs y otras fuentes de hasta 1cm de
didmetro. Con la lampara auxiliar integrada, consigue correccién de
auto-absorcion para resultados altamente precisos. El rango de flujo
luminoso del illumia®lite es de 0.1 a 5000 ltmenes, con resolucion en
longitud de onda <5nm y precisién <0.5nm. Los datos se recuperan via
USB en un ordenador y se pueden analizar con el software MtrX-Spec,
con el que se pueden calcular pardmetros de color estandar en la indus-
tria como x, y, CCT, CRI'y limenes, asi como irradiancia espectral.

ALAVA INGENIEROS
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CAUDALIMETROS MASICOS

Caracteristicas:

eGran exactitud:

- Exactitud caudal masico: +0,1% =+
estabilidad de cero.

- Exactitud medicion densidad:
+0.0005g/ml.

- Certificado para Custody Transfer:
OIMLR117.1

- Su tiempo de respuesta muy bajo y su muy buena estabilidad de cero
le permiten medir incluso en aplicaciones de caudales muy pequefios y/o
aplicaciones muy rapidas de llenado.

® Rango muy amplio de didametros: DN6 hasta DN'150 (0 a372.000 Kg/h)
e Funciones de auto diagnostico inteligentes e intuitivas: Estado
del hardware, drive coil, deteccion de rotura de cable, estado del
transmisor (sensores, temperatura, temperatura excesiva, pick off,
EEPROM), presencia de vibraciones excesivas en la tuberia, etc
e Funciones de mantenimiento:

Datalogger de eventos, informacion intuitiva del estado del equipo
mediante los mensajes y leds de la pantalla y los cambios de color de la
retro iluminacion, memoria con los datos de calibracién de fabrica, etc
e Gran pantalla retro iluminada.

e Ajustable en campo mediante teclado o via HART.

o Certificado ATEX.

LANA SARRATE, S.A.
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IMPULSORES MULTIALABE PARA
BOMBAS PARA AGUAS RESIDUALES

Sulzer Pumps presenta sus revolucionarios impulsores multialabe
Contrablock Plus. Presentado conjuntamente con las bombas sumer-
gibles para aguas residuales ABS XFP en 2009, Contrablock Plus es un
concepto completamente nuevo basado en los principios del disefio ori-
ginal ABS Contrablock. Este impulsor eleva los estandares del transporte
de sélidos y de la resistencia al bloqueo mas alla que cualquier otro
impulsor del mercado puede ofrecer en la actualidad, aportando un
minimo de 75 mm (3") de paso libre de sélidos.

Con la incorporacion de los impulsores multialabe, la serie Contrablock
Plus incluye ahora modelos desde 1,3 kW (1,8 CV) / DN 80 (3") hasta
400 kW (536 CV) / DN 400 (16") de la bomba sumergible para aguas
residuales ABS XFP. Todos los impulsores son abiertos y tienen una placa
inferior ajustable que permite mantener facilmente el rendimiento y la
fiabilidad durante todo el ciclo de vida de la bomba.

Contrablock Plus ofrece un excelente rendimiento hidraulico y mejora
significativamente la fiabilidad con el agua residual de la actualidad.
Debido a la tendencia en la reduccion del consumo de agua de la pobla-
ciény a los cambios en los habitos de higiene personal, aumenta afio tras
afo la dificultad en el transporte de sdlidos, generando problemas tales
como la adhesion de arena y otras materias abrasivas a las tiras autoad-
herentes de ciertos productos sanitarios. Los impulsores Contrablock Plus
permiten que el 80 % de las materias fibrosas aspiradas pasen a través
de los canales del impulsor sin tener que depender de una accion de
corte que se realiza entre la placa inferior y el impulsor mismo.

SULZER PUMPS WASTEWATER SPAIN, S.A.
Contactar T

TERMOGRAFIA

HCIB pone en marcha una nueva linea de
negocio con la que ofrecer nuevos servicios
a sus clientes y, al mismo tiempo, disponer de
una herramienta de soporte para sus propias
actividades: la termografia, un sistema muy
eficaz para comprobar, medir y garantizar el |
correcto funcionamiento de las instalaciones
de sus calderas de biomasa KWB.

La termografia es una técnica, desarrollada en
las ultimas décadas, que permite medir tem-
peraturas de una manera eficaz, mediante la
captacion de la radiacion infrarroja que emi-
ten todos los cuerpos.

Es una herramienta muy (til en el caso de la
Eficiencia Energética, ya que permite realizar
diagnésticos muy detallados. Su empleo en
auditorias energéticas de edificios, instalaciones, etc., es cada vez mas
frecuente. Permite al técnico detectar y evaluar las pérdidas de energia
y las anomalias de funcionamiento de los sistemas productores de ésta
con gran facilidad y le sirve de soporte para redactar los informes y
transmitir la situacién de manera muy visual, gracias a las imagenes
realizadas con la camara termografica.

La termografia se define como una técnica que permite medir tempe-
raturas a distancia y sin necesidad de contacto fisico con el objeto a
estudiar, mediante la captacion de la radiacion infrarroja del espectro
electromagnético. Utilizando cdmaras termograficas se puede convertir
la energia radiada en informacion sobre temperatura. La importancia de
la termografia viene determinada en gran medida porque una pequefia
variacion en la temperatura puede estar producida por una pequefa
averia, que de no ser solventada puede desembocar en un problema
de mayor magnitud. Ademas de ello, puede ser la causa de pérdidas
energéticas, con el consecuente incremento del gasto econémico.

HC INGENIERIA, S.L.

MULTIMETRO CON CERTIFICACION ATEX

METRIX, marca del grupo Chauvin Arnoux, presenta su
multimetro digital MX 57Ex, de 50000 cuentas TRMS,
y con funciones ampliadas, especialmente disefiado
para trabajar con seguridad en atmdsferas peligrosas
o explosivas.

Gracias a su estanqueidad certificada IP67, el MX
57Ex es un multimetro Gnico para las atmosferas con
riesgo de explosion debido a gas o polvo. Esta certi-
ficado por la homologacion ATEX, que garantiza la
maxima seguridad en este tipo de ambientes.
Ahora, la nueva version del MX 57Ex también puede
ser utilizado fuera de las areas restringidas, y dispone
de una proteccion por fusible homologado 500mA para las medidas de
corriente y del sistema patentado “Securix” que impide la desconexion
accidental de los cables, evitando asi chispas y arcos peligrosos.

El equipo puede ser utilizado para todas las medidas TRMS AC 0 AC+DC.
Tiene funciones MIN, MAX y valores promedio, ademas de la funcion
PEAK. Ademas de resistencia y continuidad, el MX 57Ex mide valores de
capacidad, temperatura, potencia reactiva, funcion dB, ciclo de trabajo,
ancho de pulso y conteo de eventos.

El instrumento se suministra en estandar con su bolsa de transporte

CHAUVIN ARNOUX IBERICA, S.A.
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GESTION DE ALARMA EN LA
MONITORIZACION DE PROCESOS

Con la nueva CombiSeries, Baumer ha desa-
rrollado la gestion de alarma hecha a medida
para los procesos industriales. Los instru-
mentos de medicion de manejo sencillo con
pantallas programables flexibles aportan
nuevas opciones practicas para la monitori-
zacion de procesos. Con el medidor de pre-
sion CombiPress y el medidor de tempera-
tura CombiTemp, Baumer ha introducido los primeros dos productos
de esta serie, que puede configurarse opcionalmente con la pantalla
CombiView.

Las pantallas CombiView de Baumer proveen una muy Gtil mirada gene-
ral del estado de procesos individuales directamente en el lugar. No es
necesario analizar primero los valores de medicion porque la pantalla
indica de un vistazo si los valores de medicidn configurados estan exce-
didos y si es necesaria una intervencion inmediata.

En la practica, el principio del CombiView de Baumer es similar al de las
luces de transito: una sefial clara indica si es necesario pasar a la accion.
El color rojo de fondo es propicio, por ejemplo, para valores que requie-
ren una intervencion rapida. Un color verde en el fondo puede indicar
una operacién adecuada. Las representaciones en la pantalla también
pueden adaptarse segun requiera la costumbre de la empresa en cues-
tién. Tanto la representacion digital como analégica de los valores son
factibles, por ejemplo, como un diagrama de escala con puntos, barras
o columnas. Dado que la pantalla puede rotar en dos ejes hasta 360°,
es visible desde casi cualquier locacion, gracias también al didmetro de
la carcasa de 80 milimetros.

BAUMER BOURDON-HAENNI, S.AS.
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TRANSMISOR MODULAR PARA
CAUDALIMETROS

Tecfluid cuenta con un nuevo transmi-
sor de caudal modular, el TH6. Se trata
de un transmisor de corriente pasivo
que puede incorporarse en su gama de
caudalimetros de las series M21 y AD.
Estos caudalimetros disponen de un
sistema de indicacién de caudal basado
en el seguimiento del campo magné-
tico del iman que contiene el flotador y el piston respectivamente. Para
ello, tienen un grupo de imanes que se desplaza angularmente con el
caudal.

Aprovechando el movimiento de estos imanes, el transmisor TH6 incor-
pora un sensor de campo magnético lineal del que se obtiene un valor
que esta relacionado con la posicion de los imanes, y a su vez con la
posicion de la aguja en la escala, es decir, con el caudal.

Debido a que el valor del sensor no es proporcional al caudal, el micro-
procesador, que es el componente principal del transmisor, realiza un
proceso de linealizacion para calcular el valor real de caudal. Este dato
se envia al circuito transmisor de bucle de corriente, que se encarga de
que la corriente en dicho bucle varie de 4 a 20 mA segun el caudal.

El transmisor TH6 puede alimentarse a una tensién entre 12y 36 VDC, y
opcionalmente esta disponible con protocolo HARTTM. En breve estara
disponible en version ATEX Exia IIC T4/T6.

Est4 especialmente indicado para paneles de control y plantas piloto:
control y medida en maquinaria, control de quemadores de gas y hornos
de tratamiento, control de nivel con reguladores RCD... Puede utilizarse
con grandes resultados en aplicaciones de laboratorio de control e inves-
tigacion, depuracion de aguas y refrigeracion industrial y de proceso,
industrias quimico-farmacéuticas y cosméticas...

TECFLUID. S.A.
Contactar
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MULTIMETRO DIGITAL PROFESIONAL
MAS CALIBRADOR DE PROCESOS

El nuevo modelo HT8100 es un instrumento que agrupa
las medidas como multimetro profesional TRMS y fun-
ciones de calibrador de procesos con el fin de generar
sefiales de corriente CC 0-20mA y 4-20mA: Sus funcio-
nes mas destacadas son:

e Tension VCC/CA TRMS. e Corriente CC/CA TRMS.

* Medida CA+CC. ® Generacién corriente CC de salida
hasta 24mA. e Seleccion salida 0-20mA y 4-20mA. e 4
rampas automaticas disponibles. e Corriente Loop de
trasductor externo.  Funcién 250Q HART.  Simulacién
de transductor externo. ® Resistencia y Prueba de la Continuidad.

® Prueba de Diodos. ® Frecuencia. ® Retencion de lectura (Data HOLD).
e Memoria de MIN/MAX/AVG. ¢ Autorango/Manual. ¢ Medida relativa.
e Autotest para reconocimiento automatico medida CA'y CC.

e Autoretroiluminacion. ¢ Memoria interna. ® Autoapagado.

El instrumento esta fabricado en acuerdo con la normativa de seguridad
IEC/EN61010-1 con proteccion de doble aislamiento en CATIV 600V.
Dispone de funcién Autoapagado para preservar la vida de la pila
interna. Protegido por fusibles en caso de realizar una falsa maniobra.
Completo de accesorios.

HT INSTRUMENTS, S.L.
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CELULA DE PRECISION ROBOTIZADA
PARA LA INDUSTRIA FARMACEUTICA

Mitsubishi Electric ha presentado una célula de
produccion farmacéutica con un robot SCARA
industrial RH-3SDHR para la utilizacién en indus-
trias farmacéuticas y médicas. La aplicacion en
concreto se ha realizado para la manipulacion de
jeringas de un solo uso recogiéndolas de la cinta
transportadora de produccion y su posterior pro-
cesado previo al empaquetado. Mitsubishi Electric
también ha demostrado una cubierta protectora
especialmente disefiada para el robot RH-3SDHR
para la industria farmacéutica. Esta cubierta cumple con los altos requi-
sitos de la regulacion GMP (Good Manufacturing Practice) para tecno-
logia secundaria de packaging. Tiene una superficie cerrada y es facil
de limpiar.

Mitsubishi Electric tiene muchos afios de experiencia en desarrollar
tecnologias de servos para robots. Durante este tiempo, hemos con-
tinuado optimizando los disefios en términos de velocidad y precision.
Consecuentemente, el RH-3SDHR es un instrumento de alta precision
que trabaja con 3kg de carga, con una repetitividad de + 0.01 milimetros
y proporciona hasta tres ciclos de pick-and-place por segundo. Esto hace
a este robot SCARA uno de los mas rapidos en su clase. El robot es de 4
ejes horizontales tiene un disefio compacto y se instala en techo.

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.

IMPULSOR

El impulsor S-Tube fue presentado en espafia
el pasado mes de Octubre como una tec-
nologia pionera al conseguir la mayor efi-
ciencia hidraulica del mercado de las aguas
residuales (hasta el 83%) sin comprometer
su capacidad para evitar atascarse, con un
paso libre de solidos de hasta 160 mm, muy
superior al del resto de sus competidores.

Estan tan seguros de la eficacia del nuevo
impulsor S-tube que ofrecen 5 afios de
garantia, 2 afios de mantemiento y 3 meses
de prueba en las bombas que incorporan

esta nueva tecnologia.

La nueva gama de bombas va equipada también con motores de alto
rendimiento, equivalentes a IE3, e incorpora numerosas ventajas para el
explotador, como su sistema de acoplamiento cuerpo motor-hidraulica
con un solo tornillo, su junta mecanica doble de cartucho, sus superficies
antiadherentes o su conexion de cable patentada.

El impulsor S-tube es un impulsor en forma de tubo dentro del aloja-
miento de la bomba que encaja perfectamente con el disefio de ésta.
La simplicidad del impulsor S-tube elimina la necesidad de sistemas y
complementos avanzados y costosos que, de una manera estatica o dina-
mica, estan disefiados para cortar, triturar o tratar las aguas residuales
a medida que fluyen a través de la bomba.

Las dificultades en el disefio de impulsores de alta eficiencia en aguas
residuales han sido tradicionalmente los atascos, las vibraciones y el
desgaste por abrasion. El impulsor S-tube de Grundfos cumple y supera
todos estos retos.

Para reducir las vibraciones y el ruido se ha utilizado un método exclusivo
para el equilibrado del impulsor en himedo, simulando las condiciones
reales de funcionamiento. Su funcionamiento silencioso y suave es indi-
cativo de una mayor fiabilidad, con una mayor vida Util de los cojinetes,
cierres y del resto de componentes.

BOMBAS GRUNDFOS ESPANA, S.A.

Nuevos Productos
CAMARA DE SEGURIDAD

Rockwell Automation presenta la camara
de seguridad SC300 de deteccion de
manos. Es un dispositivo compacto de
proteccion basado en la vision (VBPD)
de Tipo 3, SIL 2, IEC 62061, PLd EN ISO
13849-1, que utiliza la tecnologia de pro-
cesamiento de imagen para detectar la
intrusion de objetos a través de su ven-
tana de deteccion.

La funcion de deteccion de seguridad se
realiza por un dispositivo de deteccion de imagen, el cual visualiza una
Gnica imagen bidimensional frente a un patrén pasivo como fondo. El
principio de deteccion se basa en que un objeto de una determinada
resolucion bloquee la vista del dispositivo de deteccion de la imagen
patron.

Dirigido a aplicaciones de seguridad de maquinaria industrial pequefia y
mediana, la cdmara SC300 GuardMaster se puede utilizar para deteccion
en rangos que van desde 400 x 400 mm hasta 1.500 x 1.500 mm.

La camara SC300 es increiblemente versatil, facil de instalar y configurar,
proporcionando una solucion rentable, con una respuesta de 20 ms. Se
trata de una solucion de deteccién de mano que puede remplazar a las
cortinas de luz de seguridad de 24-30 mm. Su pequefio tamafio y la
compensacion de la deteccién permiten que sea montado en la esquina
interior o exterior de una abertura de marco, manteniendo la abertura
mientras la cdmara SC300 ayuda a proteger.

La camara se utiliza junto con una cinta reflectora especial, que establece
los limites del campo de deteccion. Para aberturas mas grandes, se pue-
den montar dos camaras SC300 espalda contra espalda y sincronizados,
de manera que el tamafio de la abertura maxima puede ser duplicado
det1,5a3m.

También es posible sincronizar dos cdmaras SC300 en angulos rectos
entre si, con el fin de proporcionar la deteccién en dos lados de una
abertura, permitiendo que un operador trabaje libremente entre los lados
opuestos de una maquina.

ROCKWELL AUTOMATION, S.A.

SISTEMAS DE ACCIONAMIENTO

La compafiia de tratamiento y distribucion de agua,
Semea, ha reemplazado una instalacion de bombeo
por una solucion desarrollada por Leroy-Somer y
Flowserve, mejorando asi la eficiencia energética.
Flowserve y Leroy-Somer, realizaron primero un ana-
lisis para asegurarse la optimizacion del suministro
hidraulico de acuerdo con las
caracteristicas de la bomba. Cada
instalacion hidraulica opera de
forma diferente en funcion de la
unidad compuesta por la bomba,
valvulas, y pérdidas de presion
en las tuberias. Para mejorar la
eficiencia energética, se nece-
sita que la curva caracteristica de la bomba no sea demasiado plana.
Seleccionaron un modelo 300LNN600, que forma parte de su enfoque
de ecodisefio, con tecnologia de carcasa dividida axialmente. Tiene una
capacidad de 500 a 1100 m3/h. También definieron la mejor velocidad
del motor de acuerdo con la capacidad de la bomba y la red».
Leroy-Somer sustituyé los dos motores asincronos por un solo motor
sincrono de imanes

permanentes PLSRPM 315 con una potencia nominal de 350 kW y 1500
rpm de velocidad. También decidieron controlarlo con un convertidor de
frecuencia POWERDRIVE MDS 470T para gestionar mejor las variaciones
de caudal, incluso si, como en el caso de Semea, el caudal es estable la
mayoria de las veces.

En paralelo, con Flowserve se realizaron pruebas completas para definir
el punto de mas alta eficiencia de la bomba

Semea eligi6 esta solucién como mecanismo de accionamiento mediante
la cual el consumo de energia se reduce en un 10% por metro clbico
transferido. Ademas, la bomba proporciona un 15% mas de caudal de
agua, lo que nos permite obtener un mayor ahorro en las 8 horas de
“tarifa nocturna”.

Optimizar el consumo de energia es una prioridad para Leroy-Somer.

El equipo instalado por Leroy-Somer es parte de la gama Dyneo ®, que
combina las tecnologias del motor de imanes permanentes con las de la
velocidad variable. Esta solucion, de acuerdo con la evolucion de las nor-
mas relativas a los requisitos de eficiencia "IE (International Efficiency)”,
alcanzan un nivel muy alto, por encima de IE3 y sin igual, en todo el
rango de velocidades. Permiten un muy rapido retorno de la inversion.
Muy compactas, las soluciones Dyneo ® se integran facilmente en todos
los sistemas con velocidades de motor hasta 5500 rpm.

La tecnologia sincrona con imanes permanentes ofrece ventajas en tér-
minos de eficiencia. Contrariamente al rotor del motor de induccion
de corriente alterna (CA), el flujo magnético del motor Dyneo ® no es
inducido por el estator, sino que lo crean una serie de imanes permanen-
tes insertados en el rotor. En el caso del motor asincrono, el nimero de
revoluciones del rotor es menor que la frecuencia del estator. En el motor
de imanes permanentes, el flujo magnético permanece sincronizado con
la frecuencia inducida por el estator. Mientras que las pérdidas en el rotor
del motor asincrono representan casi un tercio de las pérdidas totales,
las pérdidas del rotor de Dyneo ® son insignificantes.

LEROY-SOMER IBERICA S.A.

Ly

Garma Electrénica presenta
los detectores de nivel para
solidos de su representada
ATMIL. Los Soliba son ideales
para detener el llenado de
silos o zonas de almacenaje
de granos/cereales, alimen-
tos para animales, granos de

DETECTORES DE NIVEL PARA SILOS
polietileno, serrin, etc.

i é{_ﬁ_
Existen tres versiones: Soliba,

para uso en silos sin riesgo de explosion, Soliba Ex «P» (polvo) y Soliba
Ex «GP» (gas y polvo) con certificados ATEX para uso en ambientes
explosivos: zonas 0, 1, 2 para gas y 20, 21, 22 para polvo.

Los detectores SOLIBA funcionan por inclinacion y acttian sobre el cir-
cuito eléctrico que activa el dispositivo de llenado. Su sistema de fun-
cionamiento es bastante sencillo y sobre todo econémico. No requiere
mantenimiento alguno. Pueden utilizarse también como alarma de segu-
ridad de maxima y son el complemento ideal para los niveles rotativos,
vibratorios, capacitivos, etc.

GARMA ELECTRONICA, S.L.
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TRAJES CON NIVEL DE PROTECCION EN
LA CATEGORIA TIPO 5/6

Ya sea trabajando en un taller de carroceria de
coches con aerosoles nocivos, trasladando mer- @
cancias peligrosas o preservando pruebas en

una escena del crimen, los trabajadores nece-

sitan una prenda experta para mantenerlos s
protegidos de una variedad de contaminantes

y particulas.

DuPont ha desarrollado la segunda generacién ‘ ‘
de buzos, Tyvek® Classic Xpert, para proporcio-
nar un nivel superior de confort y proteccion
en la categoria de tipo 5/6.

El nuevo disefio y la construccién resiste la
penetracion del 99,2% de polvo(1) y tres veces
mas liquido(2)que su predecesor. Es ligero y
duradero, e incorpora caracteristicas de disefio
innovadoras que aseguran un excepcional nivel . .

de proteccién para usuarios y procesos.

DuPont ha redefinido la proteccién en cada detalle, por lo que Tyvek®
Classic Xpert supera el nuevo y mas riguroso método de ensayo Tipo
6 (EN 1SO 17491-4 Método A:2008).El nuevo tejido de Tyvek® Classic
Xpert esta certificado para proporcionar proteccién contra agentes infec-
ciosos (EN 14126), asi como contra permeaciones quimicas de algunos
productos quimicos de baja concentracién y en base acuosa.

Establece un nuevo estandar en la proteccién contra particulas, con solo
un 0.8% de fuga interior total en el traje

DUPONT IBERICA, S.L.

INTERRUPTORES DE NIVEL

El CleverLevel se puede utilizar
practicamente con todos los
medios, como liquidos o granu-
lados, pero también electroes-
taticos. Ademas no se ve afec-
tado por sustancias adhesivas o
espumosas que podrian generar
errores con otras tecnologias.
Para los usuarios, esto no solo
significa una mayor fiabilidad sino también una amplia variedad de
opciones para medicion de nivel.

Baumer ha utilizado la tecnologia de desviacion de frecuencia en el
CleverLevel. Este método se basa en el hecho de que cada material, sea
cual sea su consistencia, se caracteriza por una constante dieléctrica
especifica para ese medio, y por tanto una permeabilidad determinada
para campos eléctricos. La innovacion no se evidencia en la tecnologia,
sino también en el hecho de que el interruptor de nivel es econdmico y
eficiente en su uso. Este producto funciona con el 90 por ciento de los
medios habituales sin parametrizacién afiadida. El estado del interruptor
en el propio interruptor se indica por medio de LED azules brillantes que
tienen una visibilidad de 360 grados.

Estas caracteristicas permiten utilizar la serie CleverLevel de diferentes
maneras, por lo que resulta especialmente ventajoso para el usuario ya
que este interruptor de nivel es capaz de desempefiar varias tareas en
los sectores de la industria convencional y sanitaria o biotecnoldgica. El
CleverLevel puede detectar niveles de llenado en tanques o tuberias con
precision y su tiempo de respuesta es inferior a 100 ms, por lo que, por
ejemplo, evita que las bombas funcionen en seco. También es capaz de
diferenciar varios medios, es decir, actuar como detector interfase; por
ejemplo, se puede usar el mismo dispositivo para diferenciar entre agua
y aceite, o, por ejemplo, para detectar cualquier residuo de los agentes
de limpieza en productos alimentarios liquidos.

BAUMER BOURDON-HAENNI SAS
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Exposélidos 2013 (12 al 14 de febrero)

PROFEI SL, dentro del marco de la préxima feria de Exposélidos 2013 (12, 13 y 14 de febrero), tiene previstas
las siguientes jornadas técnicas:

- CONTROL DE EMISIONES ATMOSFERICAS

- ATEX, ASPECTOS SOCIALES DE LAS EXPLOSIONES. LA GESTION DEL RIESGO

- ATEX, ASPECTOS TECNICOS DE LAS EXPLOSIONES, REDUCCION DEL RIESGO DE EXPLOSIONES

CLIMATIZACION 2013 (Madrid, del 26 de febrero a 1 de marzo)

La proxima edicién de CLIMATIZACION, Salén Internacional de Aire Acondicionado, Calefaccién, Ventilacién
y Refrigeracion, que tendra lugar en FERIA DE MADRID, presentara las ultimas novedades en disefio y
tecnologia en aparatos de refrigeracion, calefaccion, aire acondicionado y climatizacion en general. Un
evento profesional organizado por IFEMA y promovido por la Asociacion de Fabricantes de Equipos de
Climatizacion. AFEC, que cumple su décimo quinta edicion consolidado como uno de los principales refe-
rentes internacionales del sector.

En este sentido, CLIMATIZACION volver4 a reunir una importante representacion empresarial, configu-
rando una plataforma de promocion e informacion con las propuestas de vanguardia de esta industria y
las tendencias del mercado internacional. Todo ello en un entorno especialmente marcado por el avance
tecnoldgico, la inversion en 1+D+iy la apuesta de las empresas por la eficiencia energética y el respeto al
medio ambiente. En su pasada edicion, cont con la participacion de 1.172 empresas, -560 directas- y registro
una afluencia de 47.997 profesionales de 80 paises.

En el capitulo de actividades paralelas, CLIMATIZACION incorporard, como novedad, el Aula de Aplicaciones
Singulares. Se trata de un programa de ponencias, organizado a partir de las propuestas de las empresas
expositoras, en el que se expondran casos reales de instalaciones criticas de climatizacion y la resolucién
practica del problema por parte del ingeniero. El Aula de Aplicaciones Singulares es, por tanto, un espacio
disefiado para compartir experiencias y conocimientos, asi como para difundir y promover las mejores
practicas en la concepcion y ejecucion de los proyectos de instalaciones. En la misma linea de actuacion,
se celebrara por segundo afio, el Taller de Técnicas Aplicadas de Climatizacion, Taller TAC, una actividad
formativa y asimismo practica que pone el foco de atencién en los instaladores. Organizada por Asefosam ,
Taller TAC mostrard en directo y de un modo didactico, tareas de instalacion de interés critico para el buen
funcionamiento de equipos y sistemas, con objeto de fomentar las buenas practicas en las instalaciones.
Por otra parte, y como ya es tradicional, CLIMATIZACION sera marco de celebracion de FOROCLIMA, las jorna-
das técnicas del salon y el punto de encuentro en el que expertos, empresas, instituciones y profesionales de la
industria de la climatizacion, analizaran los temas y tendencias mas relevantes de la actualidad sectorial.
Ademas, la labor investigacion y el desarrollo de los fabricantes del sector seran de nuevo protagonistas en
la sexta edicion de la Galeria de Innovacion, el foro por excelencia de reconocimiento al 1+D+i sectorial, y
una herramienta de contrastada eficacia en la promocion y la comunicacion de las novedades sectoriales
que representan la vanguardia tecnolégica.

Turquia pais invitado de esta edicion.

Ferias del Medio Ambiente y Energia (Valencia, del 13 al 15 de noviembre)

Los certamenes especializados en el sector energético y medioambiental, que este afio tuvieron lugar en febrero,
fijan definitivamente su cita en el calendario durante el mes de noviembre con el objetivo de hacer frente a un
nuevo proyecto ferial cargado de novedades.

Tal y como explica, Esteban Cuesta Nohales, director de las muestras, “el cambio de fechas obedece a la culmina-
cion de un ambicioso proyecto ferial que ya se puso en marcha a principios de esta afio con la integracion de todos
los salones en una Unica convocatoria conjunta; y que a partir del afo proximo adquirira nuevas dimensiones”.
Seguin ha asegurado, junto a los salones que ya quedaban integrados en la unidad ferial formada por Ecofira (Feria
Internacional de las Soluciones Medioambientales), Efiaqua (Feria Internacional para la Gestion Eficiente del Agua),
Egética-Expoenergética (Feria de las Energias), GreenUp (Feria de la Sostenibilidad en Urbanismo y Paisajismo) y
Novabuild (Feria de Ecoconstruccion, Rehabilitacion y Urbanismo Sostenible), ahora las Ferias del Medio Ambiente
y Energia se abren a nuevas tematicas que se sumaran a la oferta ya presentada en su pasada edicion.

CAMBIOS

La empresa Weg Iberia, S.L. cambia de direccién

Desde el pasado dia 2 de enero, Weg Iberia, S.L. se encuentra en otra direccién postal. Esta es:
C/Tierra de Barros, 5-7. 28823 Coslada (Madrid)

Las direcciones de correo electronico, teléfonos y fax permanecen sin cambios

EMPRESAS

Carburos Metdlicos presenté el pasado 5 de diciembre en Madrid los resultados del
proyecto CENIT SOST-C02, junto con el resto de los socios del consorcio

Se trata de una iniciativa liderada por la compafiia del grupo Air Products que, bajo el titulo “Nuevas utilizaciones
industriales sostenibles del CO2", se ha desarrollado a lo largo de 4 afios y ha contado con la cofinanciacion
del CDTI (Centro para el Desarrollo Tecnoldgico Industrial). El proyecto se ha constituido bajo un consorcio en el
que han participado 14 empresas industriales lideres y 31 centros de investigacion de toda Espafia, y ha logrado
aprovechar el CO2 de origen industrial, normalmente asociado a la contaminacion, para convertirlo en nuevas
aplicaciones industriales a gran escala. El acto ha contado con la asistencia de Carmen Vela, Secretaria de Estado de
Investigacion, Desarrollo e Innovacion del Ministerio de Economia y Competitividad; asi como con la presencia de
Corning Painter, vicepresidente senior de Air Products; Francesco Maione, director general de Carburos Metélicos;
Andrés Zabara, director de la division de Control de Resultados e Indicadores del CDTI; Lourdes Vega, directora
de I+D de Carburos Metalicos y coordinadora del proyecto; y de mas de 100 invitados pertenecientes a empresas
del sector, centros de investigacion e instituciones.

La iniciativa ha tenido como objetivo principal el analisis del ciclo de vida completo del CO2, desde su captura en
las fuentes de emision pasando por su transporte, su almacenamiento y su valorizacion a gran escala, para buscar
asi una alternativa sostenible al mero confinamiento geoldgico. El proyecto ha tenido una clara vertiente medio-
ambiental ya que, ademas de reducir las emisiones de CO2 a la atmésfera y de potenciar su uso en la industria,
ha permitido desarrollar y aplicar tecnologias para la generacion de otras fuentes de energia alternativa, como
los biocombustibles y el hidrogeno. En el proyecto se ha demostrado también que el CO2 puede ser usado en
diversas aplicaciones (tratamiento de aguas, conservacion de alimentos, sintesis de nuevos farmacos, desarrollo
de nuevos materiales, etc.), sustituyendo a otros compuestos mas nocivos con el medioambiente, y generando
un retorno econémico importante.

Las actividades llevadas a cabo durante el desarrollo del proyecto CENIT SOST-CO2 se han organizado en tres
grandes bloques: captura, transformacion y aprovechamiento de este gas.

Ademas, el proyecto se ha traducido en la creacion de mas de 80 nuevos puestos de trabajo, el desarrollo de 25
productos comercializables, 9 patentes, la publicacion de numerosos articulos en revistas de prestigio internacional
y la generacion de 40 nuevos proyectos de desarrollo tecnoldgico relacionados con aplicaciones del CO2.

El proyecto, liderado desde el a departamento de 1+D de Carburos Metalicos, y coordinado técnicamente por
MATGAS, ha supuesto una inversion superior a los 26 millones de euros y ha sido posible gracias a la participacion
de importantes empresas espafolas, pertenecientes a distintos sectores industriales, junto con la colaboracion de
diversos centros de investigacion, entre ellos varios centros del CSIC. El proyecto CENIT SOST-CO2 se ha enmarcado
en el Programa CENIT, puesto en marcha en 2006 por el Centro para el Desarrollo Tecnolégico Industrial (CDTI),
entidad dependiente del Ministerio de Economia y Competitividad, con la voluntad de estimular la cooperacién
publico - privada en investigacion industrial, a través de la financiacion, mediante subvenciones de hasta el 50%,
de proyectos consorciados.

Empresas participantes: Aqualogy, Iberdrola, Repsol, Ros Roca Indox Cryoenergy, Instalaciones Inabensa, Abengoa
Bioenergia (Bioetanol Galicia, Abengoa Bioenergia San Roque), Idesa, Linpac Packaging Pravia, Amphos 21
Consulting, Ultrasen, Biogas Fuel Cell y Nutreco Espaia.

Centros de investigacion y colaboradores: INCAR-CSIC, IBVF-CSIC, IG-CSIC, ICMAB-CSIC, IDAEA-CSIC, UPV-ITQ-
CSIC, MATGAS, CTM, UNIOVI, NEIKER, CENER, UVA, Aguas de Valladolid, Rodise, UCM, UPM, URIC, AICIA, ,
UPCT, AIMPLAS, AINIA, UA, , CETaqua, CTQC, FUB-UVIC, FURV, IREC, IRTA, UAB, UPC, FCCA, ITC, Fundacion ITMA,

Fundacién PRODINTEC.
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FERIAS Y CONGRESOS EMPRESAS

AFEI Sistemas y Automatizacién, AFEISA, presenté diferentes soluciones para la Eficiencia
Energética en las instalaciones municipales, en el SMART CITY EXPO WORLD CONGRESS
2012, celebrado del 13 al 15 del pasado mes de Noviembre en Barcelona

Destacar que la mayoria de soluciones son sistemas basados en el cloud computing, como el Sistema TELEASTRO.net para
la telegestion del alumbrado publico o el SET-eco.net para el control energético de los edificios o instalaciones municipales,
asi como el SIE V3 para la gestion de la facturacion energética.

Indicar que se ha desarrollado la interaccion entre los diferentes sistemas que les permite compartir datos, potenciando la
posibilidad del acceso y la actuacion, a estos sistemas, desde cualquier lugar mediante dispositivos con Internet.

También resaltar que VODAFONE selecciond la solucion de Telegestion del Alumbrado Publico de AFEISA para presentarla
en sus jornadas “MOVE 12, Mobile Vodafone Expo”, celebradas durante el mes de Noviembre en diferentes ciudades de
Espana, ademas de incluirla en su stand de la SMART CITY EXPO.

PREMIOS

Sistemas de Cadenas Portacables para maquinas de recoleccién automatizada

Los resultados de la tercera edicion del “Premio Vector” de la empresa igus, fabricante lider en sistemas de cadenas
portacables, cables y accesorios, tuvieron también este afio gran expectacion. Si hace 4 afios fueron unas 80 empresas las
que participaron en el concurso de sistemas portacables y hace dos fueron 110; este afio el jurado contd con mas de 160
presentaciones, algunas espectaculares, procedentes de todas las partes del mundo como China, India, Corea y Singapur,
asi como de EE.UU., Canada, Brasil y de varios paises europeos.

El ganador internacional fue el lider tecnoldgico de Augsburgo KUKA Systems con el producto Cobra. Se trata del desarrollo
de un concepto capaz de cargar y descargar prensas en un abrir y cerrar de ojos. Para ello utilizan una variante especial de
la cadena portacables estandar E6 con nuevos conectores para disefiar el montaje de Cobra lo mas compacto posible. El
“Vector” de plata lo concedié el jurado al proyecto Amoras de Antwerpen, Bélgica. En este proyecto, la cadena portacables
plastica mas grande del mundo, la E4.350, recorre unos 150 m guiando cuidadosamente mangueras de 300 mm de diametro
y un peso aproximado de 100 kg por metro. El tercer premio, el “Vector” de bronce fue a parar a Italia donde la cadena
portacables en espiral de igus®, llamada “twisterband” garantiza a un cabezal operador de una méquina canteadora un
suministro fiable de energia al tiempo que permite rotaciones de hasta 1.440° en ambas direcciones.

Fresas de Espafa

Una aplicacién poco habitual de la cadena portacables viene este afio desde Espafia y ha sido premiada como ganadora del
"Vector” a nivel nacional. AGROBOT, una empresa tecnoldgica con sede en Lepe, provincia de Huelva, se ha especializado
en aplicaciones robotizadas para la agricultura y ha construido una maquina recolectora de fresas que comprende todo el
proceso, desde que la fresa esta en el bancal hasta su envasado.

Para bajar los costes se viene experimentado a nivel mundial desde hace afios con la aplicacion de robots en la agricultura.
Pero las soluciones aportadas hasta el momento no funcionaban, ya bien fuera porque no eran econdmicas o porque su ren-
dimiento no era el deseado. Nosotros demostramos ahora lo contrario”. Para construir su maquina cosechadora, la empresa
analizé el mercado, viendo qué productos automatizados daban resultados. El enfoque se dirigia hacia el rendimiento y la
precision. Se vio claro desde el principio que la tecnologia robética utilizada en el sector industrial no podia valer para una
recolectora automatica por estar sobredimensionada y sobre todo ser demasiado cara.

Recolectar fresas con un robot.

Esta maquina cosechadora esta provista de brazos robéticos inteligentes
que cogen la fresa de una en una. Un sistema de deteccion gobernado por
ordenador da informacion sobre el grado de madurez de cada fruto.
Rapidamente se hace el calculo del rendimiento de la maquina. Con un
promedio de 10,8 movimientos por minuto y una velocidad media de 0,5
m/s, los brazos recolectores trabajan hasta 20 horas por dia con fiabilidad
— también en condiciones ambientales adversas. Las temperaturas en el
sur de Espafa son muy altas. Ademas es un ambiente muy polvoriento y
todos los componentes tienen que resistir una fuerte exposicion a los rayos
solares. Las fresas son regadas con regularidad, por lo que se da también
una alta humedad ambiental.

La maquina cosechadora tiene hasta 60 brazos flexibles. Se trata de un proceso mdltiple de recoleccion individual. Cada
brazo robotico debe ser coordinado de forma independiente de los demas para la recoleccion. Esto se realiza mediante un
suministro energético seguro como el de igus que garantiza la recoleccion fiable de los delicados frutos.

Participando desde el principio

Después de varios tests, que giraron sobre todo en torno a las condiciones ambientales, la empresa se decidié por la compacta
cadena portacables modelo easy chain® con un contorno repelente de la suciedad. Es robusta y estable y con un facil llenado
de los cables tanto por el radio interior como exterior. Su ventaja es, entre otras, el material elastico y robusto igumid NB,
que lo dota de gran elasticidad. Debido a su disefio de una pieza, se trata de una solucién especialmente econémica, que
permite mantener bajos los costes de la maquina recolectora.

El suministro eléctrico requiere unas prestaciones especialmente altas. Esto afecta sobre todo al minimo espacio disponible
para cada uno de los dispositivos recolectores. A esto hay que afadirle el reducido radio de torsion. En el sur de Espaiia la
resistencia a los rayos UV es de especial relevancia. Al inicio se producian roturas en los cables de datos y fallos de funcio-
namiento por insuficiente aislamiento electromagnético.

Las cadenas portacables y los cables vienen todo en uno. La cadena portacables de cada brazo recolector lleva un cable de
mando robusto CF9, que garantiza una alta fiabilidad de funcionamiento. Ambos componentes se complementan perfecta-
mente. Se trata de conductores especiales con una particular tolerancia a la torsion. Para cumplir con la exigencia de largos
periodos de funcionamiento se cuenta con un elemento central resistente a la traccion, la disposicion en haces entorno a
un cordel central altamente resistente a la traccion, asi como con el material de relleno de TPE extruido.

NOTA DEL SECTOR

Siemens y el Gobierno de Portugal impulsan la “Ingenieria made in Portugal”

El pasado 11 de enero, el Ministro de Educacion y Ciencias, el Ministro de Economia, Siemens S.A., Cadflow y Siemens Industry
Software Limited han firmado un acuerdo de intenciones con el objetivo de mejorar la calidad y el desarrollo de la ingenieria
nacional y los ingenieros portugueses y poder asi responder, por ejemplo, a la demanda europea de servicios de ingenieria
cualificados. El proyecto, que podria ascender a 400 millones de euros, incluye la distribucion gratuita de licencias de software
y hardware de automatizacion a universidades y centros de formacion profesional, asi como formacion para profesores en el
uso de programas y equipamiento. El proyecto cubre el sistema educacional completo, desde primaria, secundaria, educacion
dual, hasta escuela superior, técnica y formacion profesional y cuenta con un gran niimero de iniciativas entre las que se
encuentran programas de practicas en Alemania.

En los ultimos afios se ha constatado una reduccion del nimero de profesionales cualificados en Europa, siendo la ingenieria
una de las areas mas afectadas, impactando de forma muy significativa sobre los negocios y la economia. En Alemania existen
72.000 puestos de ingenieria vacantes y los datos mas recientes apuntan la necesidad de 200.000 ingenieros hasta 2020.
Por ello, resulta vital hacer todos los esfuerzos posibles para atraer mas estudiantes hacia esta area de estudio. El proyecto
"Engineering made in Portugal” se implementara gracias al acuerdo firmado hoy por el Ministro de Educacion, Nuno Crato,
y el Ministro de Economia y Empleo, Alvaro Pereira dos Santos, y tiene como objetivo promover el estudio de Ingenieria
en Portugal, y con ello alentar a los estudiantes de primaria y secundaria a cursar estudios superiores en esta materia, y
proporcionar formacion practica a los que ya estén estudiando ingenieria a fin de garantizar una mejor integracion en el
mercado laboral, pudiendo asi ofrecer servicios de ingenieria a mercados como el del norte de Europa.

Siemens pretende ayudar al pais a hacer frente a la escasez de ingenieros en el mundo y cree que invertir en la ingenieria
portuguesa es vital para avanzar en el pais, por lo cual la inversion en la formacion vocacional de los recursos humanos
es sectores clave de la economia, resulta esencial para su desarrollo. Esta preocupacion por la formacion de profesionales
cualificados en areas con altos niveles de empleabilidad en Portugal y en otros paises europeos también pretende funcionar
como palanca en el proceso de reindustrializacion del pais.

El proyecto incluye la distribucion gratuita de software y hardware de automatizacion, asi como formacion para profesores
en el uso de programas y equipamiento. El proyecto cuenta con un gran nimero de iniciativas a diferentes niveles de
educacion, algunos de los cuales ya estan en marcha. El Ministro de Educacion y Ciencia debe asegurar la diseminacion
del proyecto a todos los niveles educativos (elemental, secundaria, técnica, formacion profesional y superior) mediante
iniciativas de comunicacion que se consideren apropiadas. El Ministro de Educacion y Ciencia también debera cooperar con
las otras partes, ofreciendo la informacion relevante y los contactos necesarios para la implementacion y desarrollo de las
iniciativas incluidas en el proyecto.

Siemens S.A. debe asegurar la distribucion del equipamiento, es decir el kit de aprendizaje SIMATIC, a las escuelas que
ofrezcan cursos relacionados, como por ejemplo Automatizacion Industrial y Robdtica, y dar formacion a los profesores en
los mismos. También debe velar por asegurar los programas de practicas en el ambito de “Competencia de Ingenieria”. A
través de CADFLOW, Siemens PLM debe asegurar la entrega del software Solid Edge, el correspondiente soporte técnico y
la formacion en su uso a los profesores.

Segtin Carlos Melo Ribeiro, CEO de Siemens Portugal, la firma de este acuerdo supone una muestra mas del apoyo que
ofrece la compaiiia a la promocion del crecimiento sostenible del pais.
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Conectamos

Profesionales

Nuestro objetivo: Conectar a los mejores profesionales de la Industria.
Esta |labor nos exige un especial cuidado por conocer los intereses de nuestros lectores,
asi como buscar la distribucion mas inteligente para nuestros contenidos.

Con una distribucion anual superior a 130.000 ejemplares, |legamos a mas de 700.000
lectares al ano. El 92,4% Ingenieros Técnicos o similares, con capacidad de compra y
mando dentro de su Planta Industrial, consiguiendo que nuestros contenidos lleguen
a quien lo necesitan.

Sabemos qué productos interesan a nuestros lectores y les proporcionamos la
informacion que necesitan para mantenerse al dia con las dltimas novedades.

marketing@ptp.es
TLF. 91 431 67 47
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