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rOUTEr ETHErNET

AN Consult presenta el Router Industrial REX 300 
eco de Systeme Helmholz que ofrece la máxima 
flexibilidad a la vez que el más alto nivel de segu-
ridad para hacer el mantenimiento remoto de los 
autómatas de la gama S7.
El REX 300 eco permite la comunicación remota 
con máquinas e instalaciones de manera sencilla 
y segura. Tiene diseño “S7” por lo que es fácil 
de integrar en sistemas S7. Se configura a través 
de una Interfaz Web “myREX24.net”, indepen-
dientemente del acceso a la red que se utilice, el 
Asistente de Configuración facilita la parametrización de las conexio-
nes VPN, internet y red local. Esto permite realizar una configuración 
completa en pocos minutos. Los servicios gratuitos de myREX facilitan 
la localización de dispositivos en internet con resolución dinámica de 
nombres o con el envío por mail de la IP pública.
Entre sus características cuenta con: MPI/PROFIBUS hasta 12 Mbps, 
soporta las herramientas de programación más comunes de S7-300/400,  
independiente del acceso a red que utilice: analógico, RDSI, GPRS/EDGE, 
UMTS y acceso via LAN e internet. Tiene USB para actualización de 
firmware y configuración.
Con la central de conexiones myREX.net evita los molestos procedimien-
tos de autorización de apertura de puertos en el firewall del cliente. La 
configuración se simplifica enormemente porque tanto desde la máquina 
como desde el lado del técnico se establecen conexiones salientes con 
VPN para que los datos se transfieran de manera cifrada y segura. 

AN cONSULT ESPAÑA, S.L.

SUPrESIÓN DE ExPLOSIONES

Cuando queremos protegernos de las trágicas 
consecuencias de una explosión, el tiempo es el 
factor más importante. El sistema de supresión 
de explosiones de Fike esta diseñado para detec-
tar y suprimir químicamente una explosión en su 
estado más incipiente. La presión en una explo-
sión alcanza niveles peligrosos en menos de 50 
m, y con la tecnología de detección de Fike, la 
deflagración puede ser detectada en menos de 1 
milisegundo. Además, el GCA (Gas Cartridge Actuator) de Fike, utilizado 
para activar el sistema de supresión y aislamiento, ofrece el tiempo de 
respuesta más rápido del mercado. El CGA también reduce los costes de 
mantenimiento y parada por que tiene un período de vida de 10 años. 
Los detonadores convencionales de nuestros competidores recomiendan 
ser remplazados cada 12 meses.
Adicionalmente, el sistema de supresión de explosiones de Fike evita 
el inicio de un posterior incendio a otro equipo del proceso ya que la 
supresión no ventea llama ni material combustible de la explosión. Esta 
es la solución escogida para procesos en los que se manipulan sustancias 
tóxicas, equipos instalados en el interior de la planta o cuando el venteo 
expone al personal a la descarga de presión y llama. Fike le ofrece dife-
rentes soluciones para proteger sus instalaciones, de forma que la estra-
tegia seleccionada será la que mejor se adapte a sus necesidades especí-
ficas. Ninguna solución es correcta para todos los casos. Conociendo las 
características de explosividad del combustible es necesario diseñar un 
sistema efectivo de supresión para cada equipo concreto. Fike dispone 
de su propio laboratorio a gran escala para comprobar, entre otras cosas 
que la solución diseñada es correcta para su aplicación y sus equipos.

FIkE IBérIcA

METrOLOGíA INDUSTrIAL MáS ExAcTA  

MeadWestvaco Calmar GmbH ubicada en Hemer, Alemania, es una filial 
del fabricante norteamericano de embalajes líder en el mundo. Su com-
petencia técnica es el delicado sector de los sistemas de pulverización 
y dispensadores destinados a aplicaciones químicas de uso doméstico, 
cosmético  y, en especial, farmacéutico. Estos sistemas consisten en 
pequeñas bombas compuestas de hasta doce piezas distintas, entre 
ellas los cabezales cuyas formas son diferentes según se destinen a 
aplicaciones médicas en la faringe, nariz o sobre la piel. El punto más 
delicado de las bombas es la dosis que se expulsa por aplicación, que 
como norma de medicación no puede variar más del cinco por ciento 
para descartar una sobredosis.
Precisamente las cada vez más altas exigencias de la industria farma-
céutica  en cuanto a precisión de los componentes y la validación de las 
herramientas, más el gran potencial de crecimiento del mercado  de los 
medicamentos de prescripción obligatoria, han impulsado a esta compa-
ñía a decantarse por un sistema de medición de altísima precisión. Para 
ello, han  escogido el tomógrafo computarizado METROTOM  800. 
Examinar los componentes con los rayos X  del METROTOM  800 requiere 
de un tiempo mínimo, durante el cual aparece una imagen tridimensional 
que representa claramente toda la geometría interna y externa que sin 
esta técnica no se podrían apreciar. El resultado: precisión, rapidez y, en 
consecuencia, mayor calidad y volumen de producción. Por estos moti-
vos,  MeadWestvaco Calmar ha apostado por introducir el METROTOM 
en su proceso. Actualmente se encuentran en la fase piloto, que está 
permitiendo a los empleados familiarizarse con el nuevo equipo; los 
primeros resultados de las pruebas son excepcionales. 

cArL zEISS, S.A. DIvISIÓN METrOLOGíA INDUSTrIAL

TEcNOLOGíA PArA PrOcESOS DE 
MANIPULAcIÓN DE SÓLIDOS

Matcon es una empresa especializada en ofrecer 
soluciones totales para la manipulación y el proceso 
de materiales pulverulentos, y granulados, tabletas 
y otros materiales en contenedores de granel inter-
medios (IBC). -El objetivo de Matcon es aportar valor 
añadido a los procesos de sus clientes, logrando: 
• Aumento de la productividad. • Mejora de la cali-
dad del producto. • Trazabilidad eficiente.• Eficacia 
del proceso. • Reducción de los costes productivos.
Matcon tiene presencia a nivel mundial así como capacidad de suminis-
trar soluciones completas mediante contenedores (IBC), desde un único 
componente hasta instalaciones “llave en mano“.
-La Tecnología “CONE-VALVE” de Matcon, ofrece una solución en los 
procesos de manipulación de sólidos y aporta las siguientes ventajas:
• Flujo controlado. • Sin segregación. • Sin degradación. • Sin polvo.
Además aportan una gran flexibilidad en los procesos por batch:
• Alimentación bajo control a un proceso directo desde un IBC con alta 
precisión.
• Procesos eficientes en la formulación y mezcla “in bin”.
• Eliminación de polvo durante y tras la transferencia de los materiales, 
con niveles de exposición (O.E.L.) diseñados bajo requerimiento.
• Diseño higiénico, adecuado a las altas regulaciones industriales que 
encontramos sobretodo en la industria farmacéutica y alimentaria.

cODOLS

ANALIzADOr DE TExTUrA 

La garantía de la seguridad en el suministro de 
productos de alimentación tiene muchos aspectos 
y más consideraciones de las que se podría pensar. 
Recientes irrupciones de enfermedades causadas 
por alimentos debidas a una amplia variedad de 
causas confirman este hecho. La identificación de 
las fuentes implica a menudo la trazabilidad del 
producto desde su origen hasta el consumidor. Este 
proceso es complicado debido a que muchos pro-
ductos son géneros que a menudo se mezclan a lo 
largo del camino.
Ahora existe a un precio mucho más asequible un programa para datos 
de ensayo en alimentos, que permite no obstante mantener la integridad 
y trazabilidad de los datos.
El programa Brookfield Texture Pro viene con un modo activo de segu-
ridad que permite múltiples identidades de usuario, pero solo una iden-
tidad de administrador. La responsabilidad del administrador es la de 
establecer protocolos de ensayo con nombres de usuario convenientes 
para los productos testeados. Los ensayos son luego realizados por téc-
nicos con sus nombres de usuario normales. Estos no pueden cambiar 
o crear ningún protocolo de ensayo. Los protocolos de ensayo pueden 
utilizarse solo tal como los establece el administrador. El sistema evita 
cambios accidentales o intencionados en la metodología asegurando 
así datos de ensayo válidos.
Todos los resultados de ensayo se guardan de manera segura en una 
base de datos Microsoft cerrada. Esto produce un sistema muy compacto 
para guardar gran cantidad de datos de ensayo, a la vez que permite 
un acceso ágil a los datos de archivo, a través de filtros de búsqueda 
muy intuitivos.

INSTrUMENTAcIÓN ANALíTIcA, S.A.
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